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Anhang

Tabellen aus:

«Klingelnbergs Technisches Handbuch” von 1938

Wissenswertes iiber Gewinde

GewindegrenzmaBe mittel und grob fiir Whitworth-Rohrgewinde) nach DIN 259 (Entwurf).

Ge- , Bolzen Mutter
winde- |Gang- E | ‘ Auben-
be- i o Aullen- Kern- - tankendurch Kern-
o | ﬁg gg durchmesser | Flankendurchmesser durchmesser | durch- | F A
oung |1 Zoll a= ! - - e - - —
a Grisft- | Kleinst-| GréBt- KleinstmaB  Gréft- | Kleinst- K!einsa-IKleinst-' GroBtmal Kleinst- GroBt-
Zoll mal maB malB? | mittel | grob malB? | mal mab?) | maB?) mittel | grob ma | maB
R Y| 28 |ogo7| 8 | o670| o379| o448| o015| 8920 8567 8215 07200 048] 9281 9367 8667 8917
R Y1 19 11,337 9 | 13,103 | 12,738 | 12,302 | 12,165 | 12,074 | 11,446 11,081 | 13,158 12,302 | 12,439 | 12,530 | 11,556 @ 11,836
R *y""| 19 |1,337| 11 | 16,608 | 16,243 | 15,807 | 15,659 | 15,560 | 14,951 | 14,556 | 16,663 15,807 | 15,955 | 16,054 | 15,061 | 15,341
R Y| 14 |1,814| 14 | 20,896 | 20,506 | 19,794 | 19,633 | 19,520 18,632 18,206| 20,956 19,794 | 19,955 | 20,059 | 13,?52! 19,052
R 5| 14 |1,814| 14 | 22852 | 22,462 | 21,750 | 21,589 | 21,485 20,588 | 20,162 | 22,912 21,750 21,911 | 22,015 20,708 21,008
R 37| 14 |1,814| 16 | 26377 | 25967 25,281 | 25,120 25,016 24,119 | 23,603 | 26,442| 25,281 25442 | 25,551 24,249 | 24,569
R 77| 14 |1,814| 16 | 30,137 | 29,727 29,040 | 28,866 | 28,754 | 27,878 | 27,418 | 30,202 | 29,040 29,214 | 29,326 28,008 28,328
R1” 11 12,309 19 33J801 32,750 | 31,771 | 31,578 | 31,450 30,293 | 29,779 | 33,250 | 31,771 | 31,964 | 32,092 30,433 30,793
RAYe| 11 |2,309( 19 | 37,828 | 37,398 36,420 | 36,227 | 36,099 34,941 | 34.427| 37,898 | 36,420 36,613 | 36,741 35081 35441
Ry | 11 |2,309| 21 41,342] 41,362 40,433 | 40,240 | 40,112 | 33.954| 38,440 | 41,912 40,433 | 40,626 | 40,754 39,094 39,454
R1%,| 41 (2,300 21 | 44,255 | 43,775 | 42,846 | 42,653 | 42,525 41,367 40,853 | 44,325 | 42,846 43,030 | 43,167 41,507 41,867
R1Yy”| 11 |2,309| 21 | 47,730 | 47,205 | 46,326 | 46,133 | 46,005 | 44,847 | 44,333 | 47,805 | 46,326 46,519 | 46,647 44,997 | 45,397
R%7| 41 (2309 24 | 53,673 | 53,048 | 52,270 | 52,046 | 51,900 50,791 | 50,197 | 53,748 | 52,270 | 52,494 | 52,640 50,941 | 51,341
R 2”7 11 (2,309 24 59.54-1:: 59.016i 58,137 | 57,913 | 57,767 | 56,659' 56,065 | 59,616 | 58,137 | 57,361 | 58,507 @ 56,809 | 57,209
R2Yy"| 41 [2,309| 27 | 65632 | 65062 64,234 | 64,010| 63,864 62,755 62,161 | 65,712 | 64,234 | 64,458 | 64,604 | 62,915 63,355
R2',""| 11 |2,309| 27 75,107 | ?-‘»53?] 73,708 | 73,484 | 73,338 72,230 | 71,636 75,187 | 73,708 | 73,932 74,078 | 72,390 | 72,830
R2Y,”| 11 |2,309| 30 | 81,457 80,887 | 80,058 | 79,803 | 79,637 78,580 77,904 | 81,537 | 80,058 | 80,313 | 80,470 | 78,740 79,180
R3” 11 12,309 30 | 87,802 | 87,187 | 86,409 | 86,154 | 85,988 84,930 84,254 | 87,887 | 86,409 86,664 | 86,830 85,100 | 85,580
R3Y/71 11 12,300) 32 | 93,800 | 93,284 | 92,505 | 92,250 | 92,084 91,026 | 90,350 | 93.984 | 92,505 92,760 | 92,926 | 91,196 | 91,676
R3Yy7 | 11 |2,309| 32 | 100,249 | 99,634 | 98,855 | 98,600 | 08,434 97,376 | 96,700 | 100,334 | 98,855 09,110 | 99,276 | 97,546 | 98,026
R3% | 11 |2,309| 34 |[106,594 | 105,884 | 105,205 | 104,950 | 104,784 103,727 | 103,051 | 106,684 | 105,205 | 105,460 | 105,626 | 103,907 | 104,427
R 4" 11 12,309 36 |112,944 112,234 | 111,556 | 111,286 | 111,110 [ 110,077 | 109,361 | 113,034 | 111,556 | 111,826 | 112,002 | 110,257 110,777
R4, 11 12,309) 36 125,645 124,935 124,256 | 123,970 | 123,783 | 122,777 | 122,018 | 125,735 | 124,256 | 124,542 | 124,720 | 122,057 | 123,477
Rs 11 [2,300( 38 |138,340 | 137,535 | 136,957 | 136,671 | 136,484 | 135,478 | 134,719 | 138,435 | 136,957 | 137.243 | 137,430 | 135,668 | 136,228
R5Y” | 11 [2,309| 40 | 151,041 | 150,236 | 140,657 | 149,371 | 149,184 | 148,178 | 147,410 | 151,136 149,657 | 149,943 | 150,130 | 148,368 | 148,928
R&” 11 [2,309| 42 | 163,741 |162,836‘162.3S? 162,071 | 161,884 160,3r9i160,1zo 163,836 | 162,357 | 162,643 | 162,830 | 161,069 | 161,629

!} Nur fir Rohrgewindes=die mit

1 : ¢ t Hanf und Mennige oder durch geeignete Zusatzmittel gedichtet werden.
*) Diese \_Vene stimmen mit den in DIN 259 enthaltenen Werten fiir das theoretische Profil diberein. Das GroBtmaB des AuBendurchmessers D
der Mutter ist zahlenmaBig nicht festgelegt.
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Whitworth-Gewinde Metrisches Gewinde
pach DIN if. nach DIN 13 und 14.
Ureieckshohe | £ | 0,96049 - Drejeckshohe| ¢ I 0,3660 « &
Gewindeticfe | 4 | 0,64033 - b Spitzenspiel . | @ | 0,045+ h
AR Steigung . | - i Gewindetiefs | £, | 0,645+ 4
N Rul"lr]nnig-.._."! r | 0..13?3;3_- k Tragtiele . .| ¢, | 0,6495 « b
Kermn- Gewinae- | Flanken- . W -
D _ durchmesser tiefe durchmesser| SteiSUDE a(.i?nf" _R““d““g sapr | 00633k
“ | om dy f | a | i Steigung . .| k|
3 6,350 4,724 0813 | 5537 1,270 | 20
o 7,938 6,131 ! 090t | 7,034 tan |18 - olzen _ Mutter
i 9,525 7492 | 1,017 | 8,509 1,588 1 Gewinde- Kern- | Kern- | Flanken- e 7
e | 1 8780 | 1162 9,951 v | durct | s |_auer | aann | egiog| vt | e
' 12,700 9,990 1,355 11,345 2,117 1 | ; i
Bf:" | sl iy ! it i 21300 i1 messer | messer | schnitt | messer tiefe Messer — messer
L 19,051 15,798 | 1,627 17,424 2,540 10 4 4 dy h 4 D | D
L/ P 22,226 18,611 1,807 | 20419 2,822 9 mm T cm? mm mm mm mm | mm
- 2 1 21, 2,0, | 23,368 1 5
e | 2855 G e me |3 1 | o0ss2 | 00033| o088 | o2  oam 1024 | 0676
11, 31,751 27,104 | 2,324 29,4 3,629 7 1,2 | 0,852 0,0057 1,038 0,25 0,174 1,224 0,876
13/ 34,926 0505 | 2711 32,215 4,233 6 i4 | 0884 | 000761 4,205 | 03 0,208 1,426 | 1,010
11, 38,101 32,680 | 2,711 35,391 4,233 6 57 1,214 001161 1,473 035 0,243 1,732 | 1,246
145 41,277 M7t | 3,253 38,024 5,080 5 2 1,444 0,0164 | 1,740 04 0,278 2,036 1,450
13 44,452 37,946 3,253 41,199 5,080 5 2,3 1,744 00219 | 2,040 0,4 0,278 36 1,780
Wy | 4nsr 40,398 3,614 44,012 5,645 alfy 26 | 197  00306[ 2308 045 | 0,313 2'.3 2 | 2,016
as 50,802 43,573 3,614 47,187 5645 4ty 3 | 2306 0048|2675 05 | 0,347 3,044 2,350
Z‘h" 57,452 49,020 4,066 53,086 6,350 4 3,5 2,666 0,0554 3,110 0,6 0,417 3,554 2,720
i:’_;’ : 23-302 %313 4-226 g‘MSG 6,350 4” 4 3,028 | 0072 | 3,545 0,7 0,486 4,062 3,090
% 853 55 4,647 5,205 7,257 3 | : 3 ? d
3”. | 76,203 66,909 4647 | 71,556 7,257 31;: {4,5) | 3458 0,094 4,013 0,75 0,524 4,568 3,526
My 82,553 72,544 5,005 77,548 7,816 3y 3 3888 0,119 | 4,480 0,8 0,556 5,072 3,960
3 88,503 78,804 5,005 83,809 7,816 WA (5,5) | 420 0,142 4,915 09 | 0625 5,580 4,330
3y 95,254 84,410 5,422 89,832 8,467 3 | 4010 | 0167 | 5350 1 0,695 6,090 | 4,700
4" 101,604 90,760 5422 96,182 8,467 3 (4] | 5,610 0,247 6,350 1 0,695 7,050 5,700
. 107,954 96,639 5,657 102,297 8,835 27, 8 | 6264 0,308 7,188 1,2 0,368 8,112 | 6,376
4‘}.:: 114,304 102,990 | 5,657 108,647 8,815 2%fy © | 7204 0,414 8188 1:22 0,368 912 | ?:;;ﬁ
£ | 120055 | 108825 | 5915 114,740 9,237 2 10 | 7916 o492 | o036 | 15 tos2 | 10136 | 80s2
§° | 121,005 115,476 | 5015 121,000 9,237 2y (1) | B916 0624 | 10,026 1,5 1,042 11,136 | 9,052
SYy | 133,355 120,963 | 6,196 127,159 9,677 2/, 12 | 9,570 0,718 10,863 1,75 1,215 '2:| 56 9:?26
5y | 139,705 127,313 | 6,196 133,509 9,677 2%, Ie d
5.7 | 146,055 133,043 6,506 139,549 10,160, by, 14 | 11222 0,989 12,701 2 1,389 14,180 11,402
& | 152406 139,394 | 6,506 145,900 | 10,160 24y (:g} | :zfg :.g;s 12.?0& 2 1.3832' 16,180 | 13,402
: {s: | 14, 1,657 | 16376 | 2,5 1.7 18,224 | 14,752
= Nicht genormt, nur fir die Ubergangszeit: 20 | 16,528 20145 18,376 23 1736 20,224 16752
:j:u i ;ﬂg? 1.040i | 3.?‘.;‘1; | ; .g;; | g.-;gg E‘g 22 | 18,528 2,696 | 20,376 2,5 1,736 22,224 18,752
" 1,7 i h . ¥ 4 ' s .
1;:3' | 3,175 2,362 0,407 | 2,768 ! 0,635 40 24 19,832 3,080 22051 . 3 | 2,084 24,270 20,102
e | 2952 0,508 | 3461 | 0,794 i 27 | 23832 4,004 | 25051 3 2,084 27,270 | 23,102
v | 3763 3407 0678 | 4085 | 1058 24 30 25,138 | 4,963 | 27,7271 3,8 431 30,316 | 25,454
Ta' | 5,556 4,201 0,678 | 4878 | 1,038 24 3 | 28138 6,218 | 30727 | 3,5 431 33,316 | 28,454
"' | 14,288 11,577 1,355 | 42933 | 2117 12 36| 30444 7,279 | 33402 4 2,778 36,360 | 30,804
i | 47,463 14,506 1,479 15985 | 2,309 11 | 444
¥ | 20,638 17,385 vez7 | 1012 | 2300 | 10 8| Bmo oo | o | as 3 | Bae | B
Wi | 23813 | 20199 1807 | 22006 | 2822 o 45 | 38750 | 11,79 | 42077 | 45 | 3425 | 4sd04 | Solise
2l | s39m 46748 | 3614 | 50,363 | 5645 4y 43 #4054 13,23 | 44752 5 | 3473 | 4B4s0 | 21504
g | e g | g | e | ogw | G0 B A RS | B Sk
L) " o 3 . |
27 | 73,028 63,734 4,647 68,381 . 7,257 3'e 6 | 48360 1837 | 52428 55 | 3820 | 56496 | 48,356
3y ‘ 79,378 70,084 4,647 74,731 7,257 3 60 | 52460 21,53 | $6428 53 3,820 60496 52,356
e’ 85,72 75,718 5005 | Bo,723 7,816 3, 64 | 55,666 | 24,34 60,103 | 6 | 4167 64,54 | 56,206
35, 92078 82068 |  5.005 87073 7816 3, 68 | 59,666 | 2796 | 64,103 6 | 4167 68,54
T | oaazs 87.585 | 5422 | o307 | 8467 3 72 | 63665 | 383 | 68103 | 6 aner | m2lsa | eaane
Die eingeklammerten Gewinde sind moglichst zu vermeiden.
Metrische Feingewinde 4, 5, 6, 7, 8, 9.
Gewindeform wie DIN 13 und 14 5. 308,
s = Diese Feingewinde werden mit folgenden Bolzendurch () und Stei| ()
Fortsetzung von S, 308, Metrisches Gewinde nach DIN 13 und 14. ausgeflhirt:
Bolzen Flanken | | G Mutter Metrisches | Metrisches Metrisches Metrisches Metrisches Metrisches
T St lanken- L t Feingew. 4 | Feingew. 5 Feingew. 6 | Feingew.7 | Feingew.8 | Feingew. 9
Gewinde- | Kemn- Kern- a . | Stei fivd Gewinde- | Kern- | ;
durch- | durch- | quer. ml;;:r [ Stefgung  winde- | Mol | duren-. DIN 516 | DIN 517 | DIN 518 | DIN 519 | DINs | DIN sz
messer messer | schnitt messer messer Steigung b =
d d, & | & f D
mm mm cm? mm | mm mim min mm 1.5 | 1 | 0,75 | 0,50 | 0.35 | 0,25
76 67,666 35,96 72103 | 6 4,167 76,54 68,206 Boltendureh das
80 | 71666 | 4034 | 76103 | 6 4167 | 8054 | 72,206 iy ,
84 75,666 44,96 80,103 | 6 4,167 84,54 76,206 12 12,543 |9 9510 |6 65 7 |45 5 53/ 3 354 |23 26 3
89 80,666 | 51,10 | 85103 6 4,167 89,54 | 81,206 13,514 14,510,511 14,575 8 85/ 6 65 7 |45 5 5535 4 45
94 | 85,666 | 57.64 50403 | 6 4,167 94,54 86,206 15 16 17 |12 12,513 |9 9540 (758 85 6 657 (5§ 55 6
99 m.ﬁl 64.5: 95,103 | 2 :.lg? {3:: 91,206 18 19 20 [13,514 45(10,514 11,5/ 9 9510 75 8B B85 65 7 1.5
104 95,666 | 71, 100,103 | 167 ' . | 2 10 i
109 100,666 = 79,59 | 105103 | 6 4:16}' 109,54 | 101,206 2 22 23 113, 16 A7 112 42043 (ML A5 9 98 8 859
114 | 105,666 | 87,69 | 110,103 | 6 4,167 - | 114,54 | 106,206 24 25 26 (18 19 20 113,544 14,512 42,513 (10,511 115 9,510 10,5
119 |1D:6ﬁé : 9618 | 115103 | 6 | 4:16:: 119,54 | 111,206 27 28 20 (21 22 23 (15 16 17 13,5 14 14,512 12,513 11 14,512
124 | 145,666 | 10507 | 120,103 6 4,167 124,54 | 116,206 30 3132 |24 25 26 (18 19 20 |15 16 17 43,514 14,512,513 43,5
129 | 120,666 | 114,35 | 125,103 6 | 4,167 120,54 | 121,206 33 34 35 (27 28 30 (21 22 23 |18 19 20 (15 16 17 |14 14,515
134 ||zs‘666 | 12008 | 130,103 6 4,167 134,54 | 126,206 36 37 38 (32 33 34 (24 25 26 |20 22 23 [18 19 20 |16 17 1B
139 130,666 | 134,09 | 135.103 6 4,167 139,54 | 131,206 39 40 41 (35 36 383-(27 28 30 |24 25 26 [ 22 23 (19 20 2
144 | 135,666 | 144,10 | 140,103 6 4,167 144,54 | 136,206 B m a3 26
140 | 1anee6 | 1ssen | 14sam 6 4167 140,54 | 141,206 42 43 44 40 32 33 34|27 30 {24 25 2
e s PG = 45 46 47 (45 46 48 (35 36 38 (32 33 34 |27 28 30
e unter mro un T mm ar e ror
des fm Jahre 1898 in Zorich for den Bereich von 6-~50 mm Durchmesser festgelegten 48 49 50 |50 52 55 |40 42 44 (35 36 3B |32 35 34
internationalen Systems (S. L). 51 52 55 (58 60 62 (45 46 48 |40 42 44 |35 36 38
Die eingeklammerten Gewinde sind moglichst zu vermeiden. 458 60 62 (65 68 70 |30 52 35 |45 46 48 |40 42 44
65 68 70 (72 75 73 [58 60 62 (50 52 55 (45 46 48
72 75 78 |80 &2 65 68 70 |58 60 62 |50
8o 82 85 72 75 8 |65 68 70
& 88 90 92 |80 72 75 78
Berechnung der Gewindedurchmesser. 46 o600 . =
- 105 110 41
Feingewinde . . . . . . Nr. 4 | 5 (] 7 8 | 9 123 125 131'5! |
Steigung B . ... .. i .5 F 1 0,75 0,50 0.35___! 0,25 135 140 145 |
‘AuGendurchm, des Bolzens d siehe obige Tafel B 150 155 160
Keradurchm. des Bolsens d, 42,0844 — 1,390 — 1,042 0,694 — 0,486 0,398 | [165 110 175
Aulendurchm, der Mutter D +0.oesid +0,044/d + 0,052 + 0,024 | 195 200 210 |
Kerndurchm. der Mutter D; \9741d — 0,650 — 0,454 d — 0,324 220 230 240 . |
Flankendurchmesser dy . . . — 0,457} — 0,3250d — 0,227 |d - V102 20 | |
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Anhang
Trapezgewinde (nach DIN). Trapezgewinde fein eingéngig
Aufbau des Gewindes, o nac-h“DlN: 378.
¢ == 1,866+ B; f=0,5k+ a; (G und g siehe S, 314.)
b= &;;‘: e—b; T=05k+2a—b; Gewindedurchmesserd mm | 10—20 22—02 | 65—110 | 115—175
(1 A |
Bolzen-AuBendurchmesser = d; Steigung i mm 2 3 | 4 6
Bolzen- Kerndurchmesser = d, = d — 24; Gewindedurchmesserd  mm | 180—240 | 250—400 420— 500 520—640
oy Mutter-AuBendurchmesser = D = d 4 2 4; Steigung mm s 2 ‘8 24
Mutter- Kerndurchm, = D, = d — 2(T —a);

Flankendurchmesser fiir Bolzen und
Mutter = dy =d — 0,5 .

mm

stigung | S | Tragicte Spel | Rundung | O
k I3 t a | b #1) T

2 125 | o7 | oz | o5 | oz | 10

3 1,75 125 | 025 | 05 025 | 1,50

4 2,25 4,75 ! o025 | 05 025 | 200

s 2,75 2 | 025 075 | 025 | 2,25

6 3.25 25 | 025 075 025 | 275

7 3,78 3 | 025 075 | 025 | 32

8 425 35 | o2 | o1 | 025 | 375

9 4,75 4 025 | 075 0,25 4,25

10 525 | 45 0,25 | 075 | 025 | 475
12 625 | 55 0,25 075 | 025 5.75
14 7.5 6 0,5 1,5 0,5 6,5
16 85 | 7 0,5 1,5 0,5 7.5
18 9.5 8 0,5 1,5 05 | 85
20 10,5 9 0,5 1,5 05 | 95
11,5 10 | 05 L5 | 05 | 105
24 12,5 11 .05 5 | 05 | 115
26 13,5 12 0,5 15| 05 | 125
28 14,5 13 0,5 5 | o5 | 135
32 16,5 15 0,5 5 | 05 | 158
36 18,5 17 0,5 1,5 05 | 175
40 20,5 19 0,5 5 05 L1985
44 22,5 21 0,5 1,5 |05 21,5
48 24,5 23 05 | 15 | 05 23,5

Das Trapezgewinde wird mit folgenden Bolzen-AuBendurch (vgl. 5. 315)
ausgefithrt:

0 12 14 16 18 | 100 105 110 {115 120 125

20 22 24 26 28
0 32 (34) 36 (38

130 135 140 145 150 155
160 165 170 175 180 185

40 (42) 44 46 48 190 195 200 210 220 230
50 52 55 (58) 240 250 260 270 280 290
60 62 65 (68) | 300 320 340 360 380

70 72 75 (78) | 400 420 440 460 480

80 (82) 85 (89) | 500 520 540 560 580

90 (92) 95 (98) | 600 620 640

1) Werden Trap inde verwendet, so ist das Gewindeprofil im
Kem der Spindel mit dem r auszurunden.

Zwei-, drel- und mehrgingige Gewinde erhalten die zwei-, drei- oder mehrfache Stel-
gung mit dem der einfachen Steigung entsprechenden Gewindeprofil.

inde als Kraftg

Sigengewinde

nach DIN,
Aufbau des Gewindes.
I = 1,73205k; 1 =0,52507 k;
=+ b ¥, = 0,45698 h;
ty = 0,75 by b=04177Tk;
& = 0,26384 k; r=0,12427 k;
Passung der Gewindedurchmesser von
Bolzen und Mutter: s WL;
o pe des Bol =D;
Auflendurchmesser der Mutter = D;

Kerndureh des Bol dy=D—24;
Kerndurchmesser der Mutter Dy = D — 24y
Flankendurek des Bol

S
i

= Flankendurchmesser der Mutter
=d=D+2i—¢=D—068191 k.

Trapezgewinde grob eingingig
nach DIN 379.
(Gewindeform und Berechnung siehe S, 314.)

Gewindedurchmesser ¢ mm | 22-28 | 30—38 | 40—52 | 55—62 | 65—82
Steigung mm 8 10 12 | 14 | 16

Gewindedurchmesser ¢ mm | 85—98 |100—110 ns—tsoi 135—155 | 160—160
Steigung & mm 18 20 22 | 24 28
Gewindedurchmesser 4 mm | 185—200 | 210—240 | 250—280 | 290—340 | 360—400
Steiguog & mm 32 36 40 I 44 48

Mehrgangige Trapezgewinde sind genormt in LON 290, zweigangig fir Dampfstrahl-
7 LON 291 drej ig fir § hraut

Bremsspindelgewinde fiir das Eisenbahnwesen?)
nach DIN 263.

Kernquerschnitt: 7,79 cm®.

Das Gewindeprofil der Mutter entspricht dem Gewindeprofil eines eingiingigen Trapez-
gewindes von 8 mm Steigung nach DIN 103, erhalt aber als doppelgangiges Gewinde eine
Steigung von 2+ 8 = 16 mm,

(iasflaschen=Ventile (DIN 477).
Abmessungen der AnschluBstutzen.

Stel- | wine btin. : Stel- | winde- Teg|
gung | tiefe gung | tiefe
k iy L & b r h £ I & @ b r
2 | 1,736 1,5 | 0,528 0,236 0249 | 18 | 15620 13,5 4,749 2,120 2,237
3 | 2603 225 0,792/0,353|0373 | 20 | 17,355 | 15 | 5277|2355 | 2,485
4 | 3471 3 |1,055 0471|0497 | 22 |19,001 | 155 | 5804|2501 (2,734
5 4,339 3,751,319 | 0,589 | 0,621 24 20.326 18 | 6,332 2,826 | 2,982
6 | 5207 45 |1,583 0707|0746 | 26 | 22,562 | 19,5 | 6,860 3,062 3,231
7 | 6074 s2s| 1847|0824 | 0870 | 28 | 20208 | 21 | 7,388 3,208 3,480
8 | 6942 6 |2111 0912|0994 | 32 |27,769 24 | 8,443 3769|3977
9 7,810 6,752,375 | 1,060 | 1,118 36 | 31,240 | 27 | 9,498 4,240 | 4,474
10 | 8,678 7,5 (2638 1,178 1,243 | 40 | 34,711 | 30 [10,554 | 4,711 | 4,971
12 |10413 9 3,166 | 1,413 | 1,491 44 | 38,482 | 33 11,609 5,182 | 5,468
14 [12,149 10,5 | 3,694 | 1,649 [ 1,740 | 48 |41,653 | 36 | 12,664 5,653 | 5,965
16 |3.384|n 4,221 1,884 | 1,988 |

Form A Form B Form C
{ [
T 7~ ~
Hi} |
7~ ¥
GastlaschenanschluB, Kegel 3:25; das Gewinde ist krecht zum Kegel tel zu
schneiden. Whitworth-Form nach DIN 259,
MaBe in mm.
g | Seitenanschluf
e Rt o s o
E Gasart a_ — Feee o O | s
B HER S PR P e k| R R R &
= imhrn:ng anf !”E B ]
Chlorathyl. . |CsH,Cl| | 1" | |
Wi g6 .| H MoK o800 19,476 14 | 13 13 — 1o|—| —
Blau-od.Olgas| — | 13 I |
Koblenoxyd . | CO | 13 | |
i ] 0| ISP | NS, S . e
A| Koblensaure . | €O, (R 121 800 | 19,476 1|13 — | [—|—
Ammoniak, .| NH, 1 |13 | — ——
Stickstotf . .| N 24,320 | 21,996 13 | 14| — | e
h Saure| SO, | R5,"” |22912Y) 20,588 | 14 |11 (43 | — 10— —
Sauerstoff . . O | R3 |26,442%) 24,119 13 | 14| — e
Stickoxydul . | N;0 | R¥, |16,663) 14,951 | 190 |11 |10 — | |——
g(Chler. ...| ¢C bts- |40t | 21,335 8 |13 |—| — | —
Phosgen. . .| COCl | 17 _ J |
ClAcetylen . .| CH, | ,— | — = | = | =155 ns |—[3]10
| Rechts- | | | 'Klst-||
D| PreBluft. . . — !g;ws?de;zz.mz‘]. 20.85?| 1415 |13 popanl—| 4| —
| R | |
GasflaschenanschluB- Rechtsgewinde.
Grofes Ventil Kleines Ventil
Form ] Gangzahl Gangzahl
D | b l L aut 17 D D, L f 1
BB B | 2500 ‘ 20 ‘ 2 ‘ 14 | 1980 | 1740 | 20 ‘ 14
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Anhang
Sdgengewinde eingidngig
nach DIN 513.
Gewindeform siehe S. 317.

Bolzen 1 | Mutter Bolzen Mutter
————— == , Iri*#ii —————— . § - ——
~=§ SRR EHEHEE g 5—2 54 |F|EE st
ég hd'cg ;Mg E'g mllg{gxg 5'2 :::S Mp’;&:'é mé,—la_lgg
] = } o - = <! =] o | ,_ S| B
D d, | cm? dy !h.'D D, D da, cm® | d, h | D | D,
22 |13,322] 1,39/18,500! 5! 22 [14,5] (98) | 77,174| 46,78 | 89,817/ 12| 98 | 80
24 |15,322| 1,8420.500 5% 24 {16,5| 100 | 79,174| 49,23| 91,817/12 100 | 82
26 |17,322| 2,36|22,590| 5| 26 [18,5|(105)| 84,174 55,65 96,817/ 12 105 | 87
28 |19,322| 2,93|24,590, 5 28 [20,5] 110 | 89.174| 62,46 101,817/ 12 110 | 92
30 [19,586| 3,01/25909| 6 30 (21 |(115)| 90,702 64,61 105,453 14 115? 94
32 |21,586| 3,70|/27,909| 6| 32 |23 120 | 95,702| 71,93 [110,453| 14 120 | 99
(34) | 23.586| 4,37|29,909| 6| 34 25 (125) |100,702| 79,65 (115,453 | 14 | 125 104
36 | 25,586 5,14|31,909| 6! 36 |27 130 |105,702| 87,75 120,453 14 130 | 109
(38) | 25,852 | 5,25|33,227| 7| 38 [27.5](135)]|110,702| 96,25 125,453 14 [ 135 | 114
40 |27,852| 6,09|35,227| 7! 40 [29,5] 140 |115,702| 105,14 [130,453| 14 | 140 | 119
(42 | 29,852 7,00|37,227| 7| 42 |[31,5]|(145)|120,702( 114,42 (135,453 | 14 {145 | 124
44 | 31,852 7,97|39,227| 7| 44 |33,5]| 150 |122,232|117,34 [139,089| 15150 | 126
(46) | 32,116 | 8,11|40,545| 8| 46 |34 |(155)(127,232|127,14 [144,089| 16 | 155 | 131
48 | 34,116 9,14(42,545! 8| 48 |36 160 |132,232|137,33 [149,089| 16 | 160 | 136
50 | 36,116 10,24|44,545 8 50 38 |(165)|137.232|147,91 {154,089| 16 | 165 | 141
52 | 38,116 (11,41 46,545 8| 52 |40 170 |142,232|158,89 |159,089| 16 | 170 | 146
55 |39,380/12,18(48,863| 9! 55 |41,5]|(175)|147,232|170,25|164,089|16 [ 175 | 151
(58) | 42,380 14,11 | 51,863 9 58 (44,5 180 |148,760|173,81 (167,726 18 | 180 | 153
60 |44,380/15,47|53,863 9| 60 | 46,5 (185)[153,760|185.69 (172,726 18 | 185 | 158
(62) | 46,380 (16,89|55,863| 9| 62 |48,5] 190 [158,760|197,96 |177,726| 18 [ 190 | 163
65 |47,64417,09|58,181| 10| 65 [50 |(195;|163,760(|210,62|182,726| 18 | 195 | 168
(68) | 50,644 {20,14| 61,181 | 10| 68 |53 200 |168,760|223,68 |187,726| 18 | 20G | 173
70 | 52,644 |21,77 63,181 | 10| 70 |55 210 |175,290| 241,33 |196,362| 20 | 210 | 80
(72) | 54,644 | 23,45|65,181 | 10| 72 |57 220 | 185,290 269,65 | 206,362 20 | 220 | 190
75 | 5§7.644 26,10 68,181 | 10! 75 |60 230 |195,200|299,54 |216,362| 20 | 230 | 200
(78) | 60,644 | 28,88| 71,181 | 10| 78 {63 240 |201,818] 319,90 | 224,998 | 22 | 240 | 207
80 | 62,644 |30,82| 73,181 | 10| 80 |65 250 |211,818| 352,38 {234,998 | 22 | 250 | 217
(82) | 64,644 | 32,82| 75,181 | 10| 82 | 67 260 |221,818| 386,44 | 244,998 | 22 | 260 | 227
85 |64.174 |32,35|76,817| 12| 85 |67 270 |228,348409,53 | 253,634 24 | 270 | 234
(88) | 67,174 |35,44| 79,817 | 12| 88 |70 280 |238,348|446,18 263,634 | 24 [ 280 | 244
90 |69,174 37,58 | R1,817| 12| 90 |72 290 |248,348484,41 |273,634| 24 | 200 | 254
(92) | 71,174 39,79 83,817 | 12| 02 | 74 300 |254,876| 510,21 |282,270| 26 | 300 | 261

95 | 74,174 (43,21 86,817 | 12| 95 | 77
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Anhang

Whitworth=Rohrgewinde
nach DIN 259. (Gewindeform S.305; Toleranzen S. 304.)

Dieses voll i Gewinde wird verwendet, wenn Dichthalten gefordert ist.
Steigung ko= 25400052, Rundung r=0,13733+ %,
Dreieckshohe ¢ = 096049 . &, Gewindetiefe ¢, = 0,64033+ %,
lzen und Mutt
Ge- S Pty Hiitier R
winde- Gewinde- | Kern- | Gewinde-| Flanken- | I
bezeich- durch- durch- tiefe | Rundung | durch- | Steigung | Gangzahl
nung messer | messer , | T messer I auf 1 Zoll
D d, dy 1
Zoll mm min mm mm mm Whitworth-Rohrgewinde fiir Fitfingsanschlliisse. Nach DIN 2000,
| | (Gewindeform wie DIN 11.)
R Yo 9720 | 8567 | 0581 0425 | 9148 ‘ 0,997 28 Rohr
R 1y 13,158 11,446 | 0,856 0,184 12302 | 1,337 | 19 Gewinde Gewlnde kegelig Mutfe N Gangzahi A
R ¥, 16,663 | 14,951 0,856 0,184 15,807 1,337 | 19 rylindrisch  Kegel 1:16 Gewi ylindri T ]
R Yy 20,956 | 18,632 | 1,162 0,249 19,794 | 1,814 | 14 ol 8 | ﬁ
R &, 22,012 | 20,588 | 1,162 0,249 21,750 | 1,814 14 : -§ fg | & -
§ :}. 26,442 m.;qg 1,12 0,249 25,281 |;g1¢ 14 g ] v
s 30.202 | 2787 1,1 0,249 29,040 1,814 14 I 0
| i 1o 28 | 140 | 0,907 0,581 | 0,025
R 1 33,250 | 30,203 | 1479 0317 | 31,771 | 2,309 1 % |3 95 |1 :337 o.sﬁsﬁ o
R{11f) | 37,898 | 34941 | 1479 | 0317 | 36420 | 2,309 11 1 ng, 1 70 | 1,814 | 1,162 | 0,249
14, 41,912 | 38954 1479 0,317 40,433 | 2,309 11 % B 11 | 55 | 2300 | 1,479 | 0.317
R{13/s] 44,325 | 41,367 | 1,479 0,317 42,846 | 2,309 11
R 11y 47,805 | 44.847 @ 1,479 0,317 46,326 | 2,309 1 - Sewinde Muffe] Nenn-
R14),) 51,900 | 49,032 | 1,479 0,317 50,511 | 2,309 11 | aviin- Kegellg weite
R 1%, | 53248 | 50791 | 1479 | 0317 | 52270 | 2,309 11 Xhan drisch L g
2 §9,616 | 36,659 | 1,479 0,317 8137 | 2300 | 1 Hapdolstbliche | Ge- | worp. | duroh | Nutz- | Nutz | Abstand des |aig. | gen Ar
| Nenawelte winde- | gureh- | messer |1 Zoll | bare Ge- bare Ge f.!:g,_ £
R 2/, 65,712 | 62,755 | 1,479 0,317 64,234 | 2,309 1 g::‘;; messer bir. wigde: | winde- | durchm, D | |knge| und
R(2) | 69400 | 66,443 | 1,479 0,317 67.921 | 2,300 1" dureb- linge® | lsnge ) | vom Bohrends Form:
21 | 7587 | 72230 | 1479 | 0387 | 73,708 | 2,309 1 i o o wich,
R 2y, | 81,537 | 78,580 | 1,479 | 0317 | 80,088 | 2309 1 2ol | mmty b 4 4 | e |Gl | Ouidl (OrsttKiclet- | 5 |niNeoes
3 87.887 |-‘ 84,530 1,479 0,317 86,409 2,309 1"
R 3Y, 93,984 91,026 1,479 0,317 92,505 2,309 11 Yy | B=10 | o729| B8,567| 9,148 | 28 8 10 5.5 4 20 6
R 3%, 100,334 97,376 1,479 0,317 | 855 2,300 | 11 el 8—13 | 13,458 | 11,446 | 12,302 | 19 ] 11 7 5 25 B
R3, |1 | 103,727 | 1479 0317 | 105205 | 2309 1" 8, | 12—17 | 16,663 | 14,951 | 15807 | 19 | 11 13 8 6 | 30 10
R 4 113,034 | 110,077 1,479 0,317 | 111,556 | 2,309 11 'J, 15—21 | 20,956 | 18,632 | 19,754 | 14 | 14 16 9 6 35 13
()| 16—23 | 22012 | 20,588 | 21,750 | 14 14 16 9 6 35 16
R a4ty | 125,735 | 122,777 | 1479 0,317 | 124,256 | 2,309 i1 ¥, | 20—27 | 26,442 | 24,119 25,281 | 14 | 16 19 |13 10 | 40| 20
R 5‘ 138,435 | 135478 1,479 0,317 136,957 | 2,309 11 (/)| 24—31 | 30202| 27.878 | 20,040 | 14 | 16 19 |13 10 40 —
R 5, 151,136 | 148,178 1,479 0,317 149,657 2,309 11 1 26—34 | 33,250 30,203 | 31,771 11 10 22 | 14 10 45 25
ﬁg :g-;‘ggg :gg.ggg ::;2?2 g,;“; :g&gSI{' g.:% :; B, | 33—42 | 41,912 | 38,954 | 40,433 | 11 | 21 25 |17 13 50 32
o b 7,61 3 1
R 8 214,638 | 211,385 | 1627 | 0349 | 213012 | 2560 | 10 (H’J i A (e e oo 2 A0 - O - I e
R o 240,039 | 236,786 | 1,627 0,349 | 238,412 | 2,540 | 10 2 50—60 | 59,616 | 56,6 $8.437| 11 | 24 | 28 |20 | 16 | 60 50
R10 265,440 i 262,187 | 1027 0,349 | 263,813 | 2,540 ! 10 §:"' 22_;2 ?E‘ﬂ? ?-f:%ié' g;';?s :: g g: :; :g gg ?g
R11 290,844 286,775 2,0 0,436 288,808 3475 | 8 (] - 3 g
Ri2 316,242 3'%‘76 2.0% 0,4;5 314,209 | 3475 8 (2*/))| 72—82 | 84,537 | 78,580 | 80,058 | 11 | 30 35 |26 | | 70 -
Ri3 347,485 | 343419 | 2,033 0436 | 345452 3475 8 3 80—90 | 87,887 | 84,930 36,4001 11 | 30 3 |26 | N 70 80
Ri14 372,886 | 363,820 | 2,033 0,436 | 370,853 | 3,175 8 3,  90—102|100,334 | 97,376 98,855 11 | 32 38 |28 | 22 |Bo| o0
RIS 308,287 | 394,221 2,033 0,436 306,254 3,475 | 8 4 102—114[113,034 110,077 111,556 | 11 36 41 | 32 25 RS | 100
Ri6 423,688 | 419,622 2,033 0,436 424,655 3475 & 4y | 115—-127|125,735 122,777 124,256 | 11 36 4 32 25 85 110
Riy 449,089 | 445,023 2,033 0,436 | 447,056 | 3,175 8 5 |127—140(138,435 [135,478 136,957 | 11 | 38 4 |35 28 90 | 125
Ri8 474,490 | 470,424 2,033 0,436 | 472,457 3,175 8 o 154,136 | 148,178 149,657 | 11 40 43 | 39 iz 1o | 140
6 1152 165]163.8%6 | 160,870 162,357 | 11 42 51 42 35 1o | 10

Die eingeklammerten GroBen sind moglichst zu vermeiden

Die Werte der Zahlentafel cntsprechen (ausgenommen 1%," und 2%(,") der englischen Die dureh * gekennzeichnete GroBe ist in der Fitting=indy strie nicht g
i Milli A bekond

‘Tafel ,,Report on British Standard Pipe Threads for Iron or Steel Pipes and Tubes, May 1) Die Angabe der Nennweite in zwei Mill t in Frankreich
1918", unter Zugrund eines U v tes von 25,40095 mm filr 1" bei der bandelsiblich. Die erste Zahl entspricht ungefibr dem inneren, die zweite Zahl ungetihr
d B von 20°C, dem AuBeren Rohrdurchmesser, und zwar wird bereichnet:

49 prechend 11/,",
, z. B, 40—15—26—15

Die eingeklammerten Werte werden fiir Kuplerrohre mit hohem Druck verwendet und
sind sonst méglichst zu vermeiden.

Egales Stiick nachi i
Reduziertes Stiick dagegen nuor nach innerem Rohrd
entsprechend 11/, —1/3"" —1"" =1f"".

Die Werte I, und a entsprechen der bisherigen Praxis.
3 1 ‘balb der b Gewindelang alle Gewind: im Grunde und an
der Spitze voll hnitten. Beim kegeligen Gewinde dirfen jedoch die beiden letzten
v an Gewind unvollk sein. Das Gewindep des kege-
Hgmn Aubigewindes It L Keonl i v Scnald
25, 12 . Gewind ol snie Bkt
Gangone =220 _ ., 127 Jbelm oyinde, G e ek »

Die Muffe soll ohne merklk;'eu Spiel auf das zylindrische Normal-Boleengewinde auf-
ubt werden kénnen.
Die Gewindelange an Verbindungsstiicken entspricht der Gewindelinge /, des kegeligen
. Rohrgewindes, jedoch ist eine Gewindekirzung bis zu 15% zuldssig.
Rundgewinde (DIN 405)

fiir Zwecke der Feuerwehr und Armaturen,

i Bolzen Flage | Mutter Bolzen | —_— Mutter
b= 2540095 | a=005k 5 G- | gerg | Ken- | Ge- [ gon | Ge ken- | Ge- —
* b = 068301 winde- [ JS70 | durch- | winde- | ;%% | winde-  } durch- | winde- | 70
£= 186603k 7 =0,2385h durch- | GUTCh- | e urch- | g reh. | Qureh- | ooccer | durch. | durch-
4 =05k | R=0.25507h messer | DESSET - messer | TESSET messer | TESSCT
£y = 0,0835h Ry = 0,22105h d dy dy D | D d d, dy D D,
| 7 | 4460 5730| 7,254 | 4714 | (72) | 67,767 69,883 72,423] 68,190
) 5460 | 6,730 | 8,254 5714 | 75 | 70,767 72,883 75423) 71,190
o | 20 vl e | D | B ey D e
MaBe in mm 12 | 9460 | 10,730 | 12258 | o714 | (82) | 77,767 79.883 82,423 781190
14 | 10825 12,412 | 14,318 | 11,142 | 83 80,767| 82,883 85,423 81,190
T 16 12,825 | 14,412 | 16,318 | 13,142 | (88) | 83,767| 85,883 88,423| 84,190
| Rundungen 18 | 14,825 | 16,412 | 18,18 | 15,142 | 90 | 85,767| 87,883 90,423| 86,190
Tragtiefe g o Mt 20 | 16,825 | 18,412 | 20,318 17,142 | (92) | 87,767/ 89,883 92,423 88,190
[ | 22 | 18,825 | 20,412 | 22,318 19,142 | 05 90,767 " 32,883 | 95,423 91,190
. TR B R 24 | 20825 | 22,412 | 24,318 21,142 | (98) | 93,767| 5883 98,423| 04,190
S ] 26 | 22,825 24,412 18 | 23,142 | 100 | 95,767| 97,883|100,423| 96,190
0,212 | 0606 | 0650 | 0,561 28 | 24825 | 26,412 | 28,318 | 25,442 | (105) | 98,650| 101,825|105.635| 99,285
0,265 0,757 0,513 | 0,702 30 | 26825 28,412 | 30,318 | 27142 | 110 | 103,650| 106,825 110,635 /104,285
0,353 1,010 1,084 | 0,936 32 | 28,825 | 30412 | 32,318 | 20,142 | (115) | 108,650( 111.825 | 115,635 109,285
105 — 200 4 | 6,150 [ 3,175 0,530 1515 1,625 1,404 (34) | 30,825 32,412 | 34,318 | 31,142 | 120 | 113,650| 116,825 120,635 (114,285
36 | 32.825 | 34,412 | 36,318 | 33,142 | (125) | 11B,650| 121,825 125,635/119,285
(38) | 34,825 | 36,412 | 38,318 | 35142 | 130 | 123,650 126,825 130,635 124,285
40 | 35767 | 37,883 | 40,423 | 36,190 | (135) | 128,650  131,825) 135,635 129,285
(42) | 37,767 | 39,883 | 42,423 | 38,190 | 140 | 133,650| 136,825 | 141,635 |134,285
44 | 30,767 | 41.883 | 44,423 40.190 | (145) | 138,650 141,825 145,635|139,285
(46) | 41,767 | 43,883 | 46,423 | 42,190 | 150 | 143,650 146,825 150,635 | 144,285
48 | 43,767 | 45,883 | 48,423 | 44,190 | (155) | 148,650 151,825| 155,635|149,285
(30} | 45,767 | 47,883 | 50,423 | 46,190 | 1 | 153,650/ 156,825 | 160,635 /154,285
52 | 47,767 | 40,883 | 52,423 | 48,490 | (165) | 158,650 161,825) 165,635 159,285
55 | 50,767 | 52,883 | 55,423 | 51,190 | 1 163,650 166,825 170,615 164,285
(58) | 53.767 | 55883 | 58,423 | 54,190 | (175) |168.650, 171,825 | 175.635|169,285
60 | 55,767 | 57,883 | 60,423 | 56,190 | 180 | 173,650 176,825 180,635 174,285
(62) | 57,767 | 59,883 62,423 58,190 | (185) 178,650 181,825  185,635/179,285
65 60,767 62,883 65423 61,190 | 1 | 183,650 186,825(1 35 (184,285
(68) | 63,767 | 65883 68,423 64,190 | (195) | 188,650| 191,825 195,635|189,285
70 | 65,767 | 67.8%3 | 70,423 | 66,190 | 200 |193.6%0| 196,825 | 200,635 | 194,285
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Nippelgewlnde nach VDE 420. Stﬂhlpﬂﬂzemhf-ﬁe‘?lﬂde
e nach DIN VDE 430. Gewindeform.
ce | Bolzen ‘?,:ﬁ‘l 6 | Mutter h-.’%’i; £ = 0,107k;
3 | Steie | ¥ Trag- | Run- | Ge-
" | wiode | Ko | dureh | %ot | gung | "o | el | dang | winde- | 1=059587h; &= 081 = 04767,
m mdurchme; messer i 1 Zoll :::ﬁg;- messer Mafe in mm.
il |y d . = LI 4 r b Dy m AuBen-| Kern- | Ge- | o |Flanken: . (Gang-
T o - leind - |
ox1| 10 | 8610 | 9350 | 254 1 | 0695 | 0650 006 | 10,000 | 8,700 E5 Benennung b Kool v [ et aati
13%14| 13 [14,610 | 12,350 | 254 1 | 0,695 | 0,650 0,06 | 13,090 | 11,700 2y ;.
Mi6x1| 16 [14,610 | 15350 | 254 1 | 0,695 | 0,650 0,06 | 16,090 | 14,700 D | d | & | 7 i s
Das Nippelgewinde entspricht dem Metrischen Feingewinde § nach DIN 547, Pg 9 | Panzerrobr-Gewinde 9 | 15,20 | 13,86 | 0,67 | 0,45 | 14,53 lt.mi 18
. Pg 11 | Panzerrobr-Gewinde 11 | 18,60 | 17,26 | 0,67 | 0,45 | 17,93 |1,411| 18
EillsonsGewinde Pg13,5| Panzerrohr-Gewinde 13,5| 20,40 | 19,06 | 0,67 | 0,15 | 19,73 1,411 18
o Pt 1 P 50 = gz Pg 16 | Panzerrobr-Gewinde 16 | 22,50 | 21,16 | 0,67 | 0,15 | 21,83 1,411 | 148
"31_ T {‘ J m und Gr Pg 21 | Panzerrohr-Gewinde 21 | 28,30 | 26,78 | 0,76 | 0,47 | 27,54 |1,588 16
o Nach VDE 400. Pg 29 | Panzerrchr-Gewinde 290 | 37,00 | 3548 | 0,76 | 0,17 | 36,24 | 1,588 16
R | mm Pg 36 | Panzerrohr-Gewinde 36 | 47,00 | 4548 | 0,76 | 0,17 | 46,24 |1,588| 16
Gewindelsons (Kealgewinde) Pg 42 | Panzerrobr-Gewinde 42 | 54,00 | 5248 | 0,76 | 0,17 | 53,24 t,sBSl 16
AuBen- | Innen- Flanken-| Gang-| ¢,. | Ge= |puo. DIN VDE 430 enthalt auch G fie fur das Stahlp hr-Gewind
ég durch- |durch. | durch- | zabl winde- 39| Prbere
&5 Benennung m:sar m::ser me;sar nu!,I Blln!.‘ I tl:.!fe . Benennung HOIIEChI’aﬂbﬁﬂ.
. 1 1 L]
10| Edison-Gewinde 10| 9,60 8,50! 910 | 14 .sui 0,50 [0,536| Zwerg-Edison Schaftstarke . . . . wm | 1.35] 15| 165[ 185] 21 |24 [ 27 |30 23 | 3
14 | Edison-Gewinde 14 | 13,93 | 12,33 | 1343 9 0,80 |0,525| Mignon
27 | Edison-Gewinde 27 | 26,60 | 24,30 | 2545 7 3.&29. 1,15 (1,00 | Normal-Edison| Deutsche Lehre, alte Nr. | 000 | 00 1] 1 2 3 4 5 [ 7
E 33 | Edison-Gewinde 33 | 33,10 | 30,50 | 31,0 | 6 |(4.233| 1,30 (1,19 Edison . , mewe , | 13 | 45 [ 16 | 18 |21 [24 |27 30 |33 |36
E 40 | Edison-Gewinde 40 | 39,55 | 35,95 | 37.75 | 4 |6,350| 1,80 [1.85 | Goliath-Edison Engiische 5 .. » [000| 00| 0 | 1 |2 30415167
1 Fr ische Lebre . ,, [ 11 | 12 | 13 | 14 |15 [16 |17 [18 | = |19
GrenzmaBe des Bolzen- und Muttergewindes Spanische Lehre . . . | 10 | 11 | 12 | 13 |14 |15 |16 |17 [18 |19
€rg!
— e Osterreichische Lehre ,, | 14 | 16 | 18 | 20 |22 |25 |28 |31 |34
Kuze |——— - L - .. I Steigung der Gewinde mm | 0,6 | 0,7 | 08 [ 0,9 | 1,0 | 1,1 | ,2 | 1,3 | 1,4 [ 1,5
| eithen 4| 4, | D, Schlitzweite . . . . . | 04| 04 | 05| 0,6 | 06 |07 |03 | 09 | 110 | 1,0
| | Gréptmas [Ki |
! - } ke. ... mm| 39| 42| 46| 50| 54| 58| 62| 66 | 70
Ewo | 957 940 | 857 | 8 063 | oso | 863 | ss0 :
E14 | 1390 | 1370 | 12,30 | 1240 | 1396 | 14,16 1236 | 12,56 Deutsche Lehre, alte Nr. | 8 | 9 | 10 | 11 | 12 | 13 | 14 | 15 | 16
E27 | 2655 | 2620 | 2425 | 2390 | 2665 | 27,00 | 2435 | 24,70 " ., meme , | 39 | 42| 46 | 50 | 54 | 58 | 62 | 66 | 70
1E33 33,05 32,65 30,45 05 3315 33,55 30,55 30,95 Englischs e ] 9 10 | 1 12 13 14 16 17
im 39,50 | 39,05 3500 | 3543 30,60 | 40.08 3600 | 36,45 F i Latien o o % # il g i gg 2 g 25
. s - panische Lehre i - - - -
Rundgewinde fiir Gasschutzgerdte nach DIN 3182. Osterreichische Lehre ,, | — | 42 | 46 | 50 | 55 | 60 | — | 65 | 70
Steigung der Gewinde mm | 1,6 | 1,8 | 20| 22| 24 | 25 | 26 | 28 | 30
Theoretische Werte ) GewindegrenzmaBe Schlitzweite . . . . 14 62| 1,3 14| 1,5) 16| 4,7 | 1,7 | 1,8
Kurz g ‘ 5 !’ Eolsen Motber .| Schaftstarke. . . . mm | 7.4 | 78| 82| 86 | 90| 95| 100 | 10,5 | 14,0
: 5 Kern- | Auben-| z
zeichen | Fg | 3, E Hal giouSene | groh | dureh- | grets Deutsche Lehre, alte Nr. | 17 | 18 | 19 | 20 | 21 | 22 | 23 | 24 |7p16
£ § 3 g d e D, o w o mews , | 74| 78| B2 | 86 | 90 | 95 | 400 | 105 | 410
bna U‘v 317% I% n: | | wee |m'u_st.- OroBt- |Elelnst- | Grobt- | Klelnst- Prunsislache Lehits' 15 :g A i‘; 23 2 2; = | =
g 1, | 1 mab mal mul mal (S):ianische Lelire E 2 25 = 26 27 = 28 29 30 3
l40x1;" | 40,00 3840(3.620 7 1,225 08| 40,000| 30,700| 38.400| 40,160| 38,860| 38,560 terveichische Lebre ., | 76 | — | 82 | 88 | — | o4 | 400 | = | 110
'soilf" 75,20|BAB7 3 (2,467 2,4 | B0,000| 79,500 75,200| 80,500| 76,200 75.700 Steigung der Gewinde mm | 33 | 3,5 | 3,7 | 40| 43 | 45| 45 | 48 | 48
10 %3/ | 110,00/ 105,20 8,467 3 [2,467 2,4 110,000, 109,500| 105,200, 110,500 | 106,200 105,700 Schlitzweite . . . . , | L8| 19| 20| 21| 22| 23| 24 | 25 | 25

Die flachen Schraubenkopfe haben bei der deutschen Lehre einen Durchmesser von
2% Schaﬂslﬂrke + 1 mm, bei allen Gbrigen Lehren sowie bei simtlichen Rund- und Lin-
2x

Das Vexse.n.k der Flachkdpfe bildet einen rechten Winkel.
Gewindetiefe = */s Sch ke, Gangwinkel = 50°

2. Trapezgewinde der Ludw. Loewe & Co. A.-G.

a2 | 4 e | 18 | 20 | 22 | :
2 5 783 103 119 | 139 155
Trapezgewinde: a) metrisches. | 12,5 145 | 165 | 18,5 | 205
Durch das genormte Trapezgewinde (S. 314 bis 316) ersetzt. i 88| 108 | 1
-3 a | A T L -
Hlanbemminkel 20 24 | 28 32 (a2 |36 |36 | 4
A:le Matle Spindel Gewindebohrer | 145 | 165 _1_85 1,85 | 2,05 | 2,05 | 2 5 |
=7 | 0,74 | 089 | 1,04 | 1,19 1.9 1,33 | 1, 1,48 | 1,63] 1,63
, AuBen- |5 | bei Wanderer |0 poL g5 039 | 1,64 | 1,89 2,04 | 2,04 | 24 | 24 | 2,65 | 29 | 29 |
e —— A — —— 1,26 | 1,51 1,76 2,01 | 201 | 227 | 2,27 | 252 | 2.52 | 277 | 2,77
Ker- |p.' p,—(5+05 |D& D.-§ o, 06 | 1,2 |1 1,50 1,
furchmesser | % s - r3 - a_ 061 | 076 091 1,06 106 120 1,20 1,35 1,35 | 1,50 1,50
Flanken- | _ | B D, 2R 30 | 32 35 | 3 | 40 [ | ¥
{durchmesser | 07| Da =SR2 | Drl  Da- SR De | 227 | 247 | 263 89| 315 | 331 R
Gﬂﬂndeﬁﬂ? t Sp+o25 |t Siz + 025 D 245 | 305 | 325 355 385 | 405 I [
“Zabnbreite I Dy | 232 252 | 268 294 | 32 | 336 =t
an der Spitze| © ,0'3706'3 H .03:06 S04 =5 |us |48 |62 66 | 6 [64 (72 | 8 _'
z"‘“?{m‘e by 062935 +0,129| = 0,6293+ S ¢ 265 | 265 3,05 | 3,25 | 345 385 4,25
TR —— b |18 | v 32 | 237 | 267 | 297
T 062035 | b 06293 5+0,129 b 315 | 3,45 | 34 17391 | 416 466 516 5,
Eﬁf—i"-"_’f--— i s | 302 | 302 327 | 3.78 | 403 4,53 503 5.54 | 604 7,33
e K | # 037065 - 0,129 b 0,3706 - § TTa | b5 | 165 1,80 1.95 | 209 | 224 | 2.54 | 284 | 343 | 3.43| 432
1. Trapezgewinde der Wanderer-Werke (Abmessungen 1917).
Durchmesser beliebig
s 3 45 6| 8[| 4| 16| 18|20 25 30
[} 1,75] 2,25 | 2, 16,25 7,25 | 8,25 | 9,25 [10.25 12,25 15,25
b 1,11 1.48] 14,45 5.19( 5,93 | 6,67 | 741 9,27 11,12
T By 202265 | 5.16|6,42 7,68 8,94 _mz.mtuh 12,72 15,86 |19,01
] 1,89 2,52 5,03 6,29[ 7,55 8,81 7 12,59 15,73 15,88
5 |098]1.35 I?Z aoo.z.éu 3,58| 4,32 576 | 5,80 654 7.28 0,14 10,99
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b) Zoligewinde ,,Acme Standard*.

Form wie beim metrischen T!‘apczgewmdc- Wurd a.ngc{crt:gt entweder mit allen Ab-
messungen in engl. Zoll oder nur mit $ und D in Milli-
metern. Bezeichnungen wie beim metrischen Trapezgemnd&

Da, Di, Dy 8 6. & 1o engl Lol

Mechaniker-Normalgewinde.

Slemens & Ha}!kﬂ-ﬁ'ﬂﬂnde (S. & H.)
Aus der Praxis entstanden, in f ischen Betrieben, insb dere filr Telepl

und Telegraphenapparate frither \rie.l vemendet Nunmehr ersetzt durch das metr.
Gewinde DIN 13 uod 14,
Das Gewindeprotil ist abg det und hat hiedene Flank inkel

~ Spindel Gewindehahrer Rum
Dg I Dy’ | Dg + 002" AunBen- | Hern- | Flanken- dungs-
D Dy — 21 Dy | D+ 002" — 2t © | _Alte | gyron. | durch- | dureh- |Flanken-| Gange | Stel- | halb.
—=— 3 I - i Nr. | Bezeich-| poccor | messer | messer | Winkel auf BUOE | messer
| =, s i o i it ¢ jad
Dr| Do— s Gl sl 72l | 2| P~ 3 Gangmanianii zol wng e
e T e —; mm mm mm Grad mm mm
Tzan HOOT |8 Tngm"l—auu zoii + 00"
P .- ... [ = 03707 _ 4 0052 1| Gl16 | 1584 | 1493 | 15385 75 | 28's | 08965 | 0,10
G , 3%7. 1 Zoll * | Gang 03;:1: 1 Zoll 2 | Gl13 | 1307 | 11,61 | 12,34 52 |25 1,0160 | 0,12
=, | LIS ¥+ 1 [ i b | - — Fi 15 12,30 10,00 11,15 54 17 1,4711 | 012
' | Gangabl auf i Zol! | Gasgeahl sui§ 70 4| 132 | 1137 | 875 | 1008 59 (139 | 18246 | 05
_ Do D D, b b, 3 in Millimeter 5| 14 11,02 9,45 | 10,235 52 |28, | 1,0477 | 011
Spindel Gewindebohrer 6 13 10,86 8,94 9,90 57 49y 1,3170 | 0,12
Da | Da DS Da+ 0,508 mm 7 | Glio 10,16 9,07 9,615 66 | 26°y, 0,959 | 0,12
Del  Da-—21 B Dy + 8| 12 940 | 7,54 | 847 5222 1,545 | 0,40
A P 12.7 9| 1 924 | 730 | 827 55 | 200 | 1,253 | o1
*TG hl auf 1 Zoll ) 10 12a 891 6,63 17 58 164, | 1,5804 | 0,43
| 12,7 =1 10 8,965 7,065 | 6,015 50 20%/, 1,2192 | 0,13
¢ | +0254mm ¢ Eosmri oo 7an T 0254 mm T + " b4 i
L _GE'?S“;'L::"MI o [IEs3 g‘::ﬂ Zoll 12| 10a 875 | 653 | 764 |, 57T |16y, | 14962 | 0,12
b | i1 Zeil ' t —0,1321 mm 13 9 | 828 6,77 7,525 | 52 264, | 09720 | 040
il -GE“;'L":‘;“Z“-"— — 14 8 720 | 575 | 6475 58 |24, | 1,067 | 040
b Gangzahl auf 1 Zall 15 3a 6,64 587 6,255 58 42 0,6047 0,08
o 16 7 6,28 473 | 5505 62 | 213, | 4,1723 | Ot
Gangzablauf 1" = o 1 1, 2 3 4 5 17 6 6,00 4,69 5,34 55 281/, 0,8965 | 0,06
*18 4 5,75 451 | 513 48 | 324, | 07815 | 009
e AR A A R R AR R ke
b I emgl.Zoll | 03707 | 02780 | 04853 | 01235 | 00022 | 0,741 20 3 530 460 | 4,95 53 |48, | 0,5220 | 0,07
mm | 9416 | 7,061 707 3,437 2,355 | 1,882 =21 2 5,12 4,08 4,585 58 324, | 07815 | 0,08
it} gk Zoll ig-ﬂgs 12,'T;33 ggi?; 2.2‘1530 g.igc:s g.;;;i 22 3b 4,67 4,02 4,345 62 |48y, | 05229 | 006
mm y 1 ) 1 3 .
_ | engl.zoll | 06293 04720 | 03147 | 02093 | 04573 | 0,259 o [ 420 | 30 | 3,96 9 |80 | oA 005
o mm | 15984 | 11,989 @ 7.993 5,329 3,995 3,198 24 1 4,21 3,25 3,73 63 | 37, 0,7968 | 0,09
2 = engl, Zoll 0,3655 0,2728 0,1801 0,1183 0,0R75 0, *25 10 4,00 3,20 3,60 61 38 0,6684 0,09
mm | 9284 | 6920 | 4,575 | 3.005 | 2222 | 1750 i | 20 143 2 | 307 ss |42, | oSt | 0,09
Iz 27 | 30 3,37 2,60. | 2,985 68 |38 0,6684 | 0,07
fad --_-
Gaogeablatit™mie ) & 7 8 9 10 28 | Gl3o | 28 | 221 | 255 68 |38 0,668 | 0,40
=29 40 2,80 2,24 2,52 66 | 47V, 0,5347 | 0,08
engl, Zoll 0,0933 | 0,0814 | 00725 | 0,055 | 0,0600 '
AL mm | 2370 | 2067 | 1,841 | 1,654 | 1524 | 30 | so 261 | zi0 | 2358 58| 50V, | 0,027 | 009
5 ansi-f:g ?.?6?58 | ?.345429 | g.?;gs ?.3:;3 383;' | 31 60 2,16 1,65 1,905 68 5t | 04980 | 0,07
by | co6lZoll 01101 00951 00839 0,075 | 0,0681 .:: ::) :':: :':; :':: ;; :;:;' | &;:;; 3.’2:
mm | 2,797 2,416 | 2,131 1,008 | 1,730 . . , s
s = | cugl 2ol g:xq 2’,022? ;J.g;g: | c‘a.?gss» 11:.053:9 ’. *34 | 8o 1,63 1,30 | 1,465 55 |84 0,3023 | 0,05
mm ¥ » Ll
_ [ emglZoll | 00566 | 0,478 | 00411  0,0361 | 00319 | Pl [l 138 | 410 | 124 @ (s | ox:| os
5 mm | 1438 | 214 | foss | 0016 | ofin | 100 122 | o083 | 1,075 0| 12%, ! 02266 | o0,
| |

AuBen- und Kmdmhmcsser des Mutterhohms mnd um 0,02 engl. Zoll (0,508 mm)
groder als an der § die G male &, &, £, b, mit Spindel-
maBen 5, b, b;, & verlauscht

Ducommun-Steinlen-Gewinde

* Friher bevorzugte Postgewinde.

Metrisches Gewinde
des Yereins deutscher Ingenleure (nach Delisle ')).
(Form wie Lowenherz-Gewinde.)

flir hanische und optische Instr fi 11t 1873 von den Dueommunschen Das von Delisle 1876 vorgeschlagene Gewinde wurde vom VDI. 1888 in Breslau an-
Werk (Hell D & Steinlen) in Malh i. E, Flank inkel 60°, des vom Intern. KongreB zur Vereinheitlichung der Gewinde,
Abflachung gleich S/10. Zirich, 3. und 4, Okt. 1898, festgelegten S5.1-G ies fallen und ist kaum noch
in G
E 5 6 7 8 9 [ 10| 1z | s

T 1
0.5 | 0,75 | 0,75 1 1,25 | 1,25 | 1,50 | 1,50 | 1,75 2
233 | 300 | 4,00 | 467 | 533 | 6,33 | 7,00 | 8,00 | 9,67 | 12,33

18 | 0 13 25 28 a0 a2 35 38 40

2,5 2,5 3 3 3 3.5 3.5 4 4 4
14,67 | 16,67 | 19,00 | 21,00 | 24,00 | 25,33 | 27,37 | 29.67 | 31,67 | 14,68

Aulendurchmesser . . . mm| & : 5 L] 9 w1 4 1] 18

141618 ] 20]| 22
79| 9.6 11,3 | 13 | 147
B,95 | 10,8 | 12,65 | 14,5 | 16,35
18 | 22 [ 25 | 28 | M

28 | 30 | 32 | 36 | w0

Schinsselweite . . .

45 48 50 85 1] 65 70 75 a0

4,5 5 5 5 6 6 7 7 7
39.00 | 40,33 | 43,33 | 48,33 | 52,00 | 57.00 | 60.67 | 65.67 | 10.67

AuB'enBumhmm . mm
Steigang . . . . ... mm| 24| 28| 28|32 32| 36/|36 |40/ 44
Kermndurchmesser . .
Flankendurchmesser .
Schlfisselweite . . . .

©ow |16 178|198 202 232 | 246 | 266 | 30 | 334
. |82 109 21.9| 236 | 256| 27,3 | 203 | 33 | 367
s | 37| e | a3 | a6 |40 [ 52 | SR | 64

Karmarsch *)-Gewinde
fir hanische und optische Instr (Form wie Ldwenherz.)
G = Gangzahl an! 10 mm Linge.

Grobes Oewinde Feines Gewinde
4 | s | 6 | 8 [0 | 4« | 5| 6| 8|00

Dy ..

mm
G....mm| 12 | 10 9 8 6 24 | 20 | 18 16 | 12
S .u.. 4 |0834] 9,0 [1,411] 1,25 | 1,667 (0,417 | 0,50 | 0,556 | 0,625 | 0,834
De + o vy |2789 3.5 |4,333) 6,43 | 7.5 | 3.37 | 425 | 546 | 706 | 8,75

*) Karmarsch, Prof. der Technologie an der Techn. Hochschule in Hannover, geb.
1803 in Wien, gest. 1879 in Hannover.

') Karl Delisle, Oberingenieur der badischen S i hn, gest. 1509.
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1. <| Bolzen Uhrschrauben - Gewinde
e e PRSI RA der Systeme ,,Thury*!) und ,,British Association Standard Screw Ti “ (B. A.)
fiir mechanische und optische Instrumente . (gebriuchlich g far und Uhren).
sehr verbreitet gewesen. qT',»E.}:' e s l h=11364-5; t=06+5

‘ i ;‘ ~ ' Abrundungen
) EVANIVAN =
Sl oS - ¢ T w gkl M w \ /’ l auBere (#) | innere ")
mm mm mm mm |
T i AT . A r B. A. ] harS | S
1 3907 | 64y | 020 | 3902 | 4192 | 50° smxg‘sj Gew. 1 i 1
2 | 3092 | 8, | 027 | 3045 | 3,315 | 50 53,9% . 2 i | | : 2
3| 273 | o | o35 | 3csr | 2037 | soo | sagxss n 3 A pog 4 Toury h 0
4 1,953 | 13 022 | 1,873 | 2,093 | 50° | 353x39 , 4 = T 1 5 = F P | 7 T
5 1,546 | 16% | 0,495 | 1,463 | 1.658 | 50° 4;:;><su 5 g = |
6 1,270 | 20 0475 | 1,187 | 1,362 | 50° | 186x21 T -
7 1154 | 22 0,455 | 1,082 | 1,237 | so: | 22 x24 ,, 7 ?u « + mm f 53 4.?; a1 | 3.666 3,2 2,8 2:‘_; 2,2
] 0,976 26 0,135 0,911 | 1,046 | 50 | 27,2%x29 8 .D' ] P (’-29a ‘:'.ﬂ 0,73 :koﬁ' 0,59 0'5634 o, 0,43
; 0,873 | 20'y | 0415 | 0820 | 0935 | 50° | 344x36 , 9 B | 48 | & 3.728 | 3224 | 2,808 | 2402 | 2,164 | 1.924 | 1684
1 0,705 | 36 0,085 | 0,670 | 0,755 | 50° | 20,7x22 ,, 10 | T i
1 0638 | 40 0063 | 0443 | 0508 | 64° | 264x27 o 1 Nr.....| o | 1 | 1 12 TRT] 15 | 16 17
12df | 046t | 55 0,065 | 0,428 | 0493 50° | 12,1x13 ,, 12th | |
S g (0B Ee i) p e (el s el 0 o] O
" k4 R h ] . 1 'y 'y
= it R 2 B a - D« . » [ 1432 1,28 | 1,128 0964 | 09 | 0,724 | 0,648 | 0,562 | 0,496
!} Hamann, Maschinenfabrikant (Mechaniker-Diehbinke) in Berlin, in der zwelten 1 1
Hilfte des vorigen Jabehunders. Ne..... 8| | 2| a2z @ u| s
Do ..mm| 062 | 054 | 048 | 042 037 033 | 029 | 025
«e. » | 045 | 044 | 012 | 0,1 | 0,098 0008 | 008 | 0072
Dy .. , | n4d | 0372 0316 [ 0288 | 0,252 0,223 [ 0104 | 0.164
Y Thury, I jeur, Uni itatsprofessor in Genf, gest. am 17. Januar 1gos.
Neues Britisches Normal-Fein-Gewinde.
(B.S.F. = British Standard Fipe Screw Thread,)
AuBendurchmesser . | Ly | Dg + 28 De+t
‘Kerndurchmesser Dy Da—2t; D=t
Flankendurchmesser Dy Yy (Da + Didi Da—1t
Stei : Four g [ 25,4: Gangzahl auf 1
indetivfe . . .| ¢ -';,ao,mnswms
Congealll . » .o |61
“Dreieckshoke . . .| & | 0,06049 - S Engl. ,,C.E.L“- Gewinde.
D, engl. Zoll Yo | ¥ s | 1 s | e | e *fa (Cyele Engineer Institution Thread.)
“ mm | 6350 7,938 9,525 11,113 | 12,701 | 14,288 | 15,876 | 17,463 | 19,051
| AuBendurchmesser. . . | Da
Dy. . .mm| 5099 6457 7,899 9,305 10,668 12,254 13,552 15,139 ' 16,341
G .....| 26 |22 | 20 | 48 | 16 | 16 | i 14 | 12 Kerndurchmesser . . . | Dy Dy — 2t
§ . ..mm| 0977 1,456 1,270 1,441 | 1,588 1,588 1,814 1,814 2,147 | Il TR
Fl jurct <« | Dp [My(Da+ Dy Da—t
e e T NP O I P 7 | Pla |_Pr: | Ha(Da+ Dy B
L 20,638 | 22,225 | :3.3!3 25401 | 285?5 31,751 | 34,926 | 38,101 [ 44,277 Steigung . .+ . . . mm| § | 254 :G
Di. - -mm|17928 19,267 20855 22,147 | 24,962 zs,m‘z-o,sswiyfss 37211 Gewindetiefe . . . . . | ¢ 0,5327+ S
s ow . 1 1 10 9 9 | — 1 —
.. .mm| 2,17 2309 2,309 2,540 | 2,822 2822| 3475 3,175| 3475 Rundung . . . . 4 4. | RI0,1667 « §
engl.Zoll| 1B/, | 17y | o2 | o | P 3 3 | 3, engl. Zoll | 6,056 004 | 0,072 080 092 | 0,104 125
D‘{ mm | 44,452 47,627 | 50,802 | 57,152 | 63,502 | 69,853 | 76,203 | 82,55 | 88,90 Dy .. { o o | Tazs ?},m 1,829 ::osz ;'.331 | g’.ﬁiz 2'.115
] 1
Dg. . .mm|39,804 42,979 46,154 51,727 | 58,077 | 64,427 | 60,603 | 76,04 | 81,67 De .. ....mm| 0u6s | 1,190 | 1,393 | 1,506 | 1,854 | 2,028 | 2,499
G vvvoas 7 7 7 6 | 6 6 & | .8 41/, De . ... ..mm| 1,194 | 1,408 | 1,611 | 1,814 | 2,006 | 2,335 | 2,837
s . . mm| 3,629 3,629 3,629 4233 | 4,233 | 4213 SOSQ{ 5,080 | 5,645 - S ek A S 62 62 62 62 56 44 40
gl zoll| 3, h | 5 | 5% 5% 5L 6 S.......mm|0409 | 0409 | 0409 | 0,509 | 0,453 | 0,577 | 0,635
engl.
Dﬂ{ 95,25 101 so‘ 107,95 114,30 |m65‘|27m 133,35 139,70 146,05 152,40 b {ongl. Zoll | 0,154 | 0,175 | 0,1875 | 0,250 | 0,200 | 0,281 | 0,3125
;i me mm | 3,912 | 4445 | 4,762 | 6,35 6,756 | 7.137 | 7,937
Dg. . .mm 82,92 94,37 99.33 106,18 112 52 118,87 !2;1,0&[3?,41 136,76 143,91 Dr mm | 3,236 | 3,600 | 3517 | 5,309 5,715 6,396
§ 1 am| 56 se‘:u 16350 6350 6,350 6,350 7,287 | 7297 128 | 1% Dp .. ... .mm| 3574 | 4023 | 43¢0 | 5830 | 6,236 | 6,617 | 7,417
Ge v vnnuwa| 40 3z 32 26 26 26 26
S.......mm| 0635 | 0794 | 0794 | 0,977 | 0,977 | 0977 | 0977
Ds {engl.z.uu 0,375 | 0,5025 | 1,000 | 1,290 | 1,370 | 14375 | 1,5
PR . . L 9,525 | 14,287 | 254 |3z, 34,79 12 | 38,10
Amerikanisches Feingewinde. i L 713
o e . De . ....mm| 8484 (12,934 24,350 |31,630 |33,670 |35,385 |36.973
(A.S.M.E., aufgestellt von American y of M 1907.) G gr v e+ .. .mm| 9004 13,611 24,880 |32,203 |34,233 (35949 |37,537
form wie beim U.S.5t.-Gewinde (5.338), = 1 G. ... ... .. 26 20 26 24 24 24
& i oain . .mm | 0,977 | 1270 | 0977 | 1,088 | 1,058 | 1,058 | 1,058
[

AuBendurchmesser engl. Zoll | 0,060 | naul 0,086 | 0,09% 0,012 0,125 0,138
AuBendurchmesser. . . mm | 1,524 lss-h 2!84' 2,515 | 2,845 3,475 3,505

Gange auf 1 engl. Zoll. . .| 80 72 | 56 48 | 44 40 At H
et i e B 8 [ S 3 By Y P B Franzosisches Gewinde.

(S.F. = Syst Fi is). Gewindeform wie Sellers.
|
Aunlendurchmesser engl. Zoll | 0,151 | 0.IM | 0,177 | 0,190 0,2!6 0,242 | 0,268 . s o . s . 5
AuBendurchmesser. . . mm | 3,835 | 4,166 4496 | 4.826 | 6,147 | 6,807 War in Frankreich vor E“"“h“’gg ﬁﬁgﬁl“ce‘"‘“‘:ﬁ im Gebrauch; dort auch jetzt
Ginge auf 1engl. Zoll. . .| 36 36 | 32 30 | 2 22 AL e eazn i e
Kerndurchmesser . . . mm | 2,918 | 3.249 3,464 | 3.726 4.}06- 4773 | 5308 Nr ? N 2 3 1 1
| Ml Aiicheodingl Akt Uncint M (Y ] . (PSRN - - | - = |- =] —
AuBendurchmesser engl. Zoll | 0,294 0,320 0,346 0,372 | 0,398 | 0,424 0,450 ]
Auflendurchmesser. . . mm | 7467 8,128 8,788 | 0,449 | 10,109 10,769 11,430 g" e til % I?s '?5 1; .Ig 'gs :25 'us 2; zg 2-:
Gange auf 1 engl. Zoll. . . 20 | 20 18 16 16 14 14 D 1T 7 ' ! *
Eeoo o« oa | 47| 6,7 | 8,05/10,058 11,4 13,4 (14,75/16,75 18,75(20,4 |224 |24
urchmesser . . . mm | 5816 6,477 | 6954 | 7,386 | 8,047 | 8.412 9,073 P | sl Tasl oe2linoaiiay |‘” bt b b i B L A Le S
Ne.. o oo 5 | = - [ - - 7 - - 8 — 9

Dg. . .mm |30 |32 [34 |36 |38 Iw 12 |
S .o | 3535|354 |4 |4 |a5]|4
Di. . . o, |25.45/27,4520,45/30,8 (328 34,8 36,1538, 5/41,5 (43,5 (4835
Pr. o . w |27.7220072)31,72133.4 |35:4 |3714 |39.07]21,0743.07|44.75|46.75 | s2.42

Neo oo fe [z | e | [ e | a7 [ s | 19

Dg. . .mm| 64 |72 &0 88 96 106 116 126 136 | 148
S e | 6 | 657 75 | 8 85| 9 95 | 10 | 105
. 8.2
i 3.1

46 |48 |50 |56
45 | 5 H 53
40,1

Drv o v 5 | 562 |63.55]|709 |7 sss.s 95,95 1043 113,65 123 [134,05
Dp.c. . o | 6004 | 67,77 | 7545 | 8 90,8 | 100,97 | 110,15 [ 119,82 | 129,5 | 141,02
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Lowenherz) = Gewinde.
Fel hanik inde, hauptsichlich in D bland und Osterreich in Gebrauch ge-
wesen, Ursprﬂngl.inh itzgewinde, inder abgeflact Form aufdemKt)n.gch
zur Einfubrung ei i Gewinde fir Befest in der Fi in
Maachen 1892, Jetat durch das metrische Gewimiz DIN |.I. ersetzt.
(53° 8" = Spitzenwinkel des in ein Quadrat eingeschri [ kligen Drelecks.) Bodmer?) - Gewinde froher fir mechanische und optische Instrumente.
Aublendurchimesser | | Dy | Aubendurchmesser . | Ly |
Kel‘ndurchmmor - D -Da 28 D.-‘I,S .8 Herndurchmesser . | Dy | Da—2¢; Dg—1,42068 -5
R D, nh{ga.,.pﬂ_ ffaflkendu.mbmer Dr| Yy(Da+ Dp; Da—1t
1 \_/{ e e —— ) - Da-075-5 Steigung . . . .. |5
T 1 O O s;e.,gung - . Gewindetiefe . . . ¢ Vs h; 0,71484 -5
R - T = Dreieckshohe S__‘" o &5{,31 Dreieckshot A | 1,07225- 5
d.M Gewindetiefe . . , . t 0,75« h; 075:5 Qg'a! “Gangzahl nu(zsmrn G |
AuBendurct ceomm| 0 (L2407 ] 2 |23 26] 3 |38 Do. .mm |30 |35 ] 4 [450 5 (55 6 |7 81 9 [10]n
Steigung . . . . . . . .mm |0,25 |‘”5i°3 [0,35 | 04 | 0,4 |0,45]| 0,5 | 0,6 5 . . mm |0,625|0,625 om'uns o&wo.awos;q 100 1,00[ 1,25 [ 1,25 [ 1,25
Kerndurchmesser . . . . ,, |0,6250,625 0,05 1,175 |4|,1|.9252.352.6 G ....|% |30 35’ 30 | 30 | 30 25 | 20 | 20 | 20
Flankendurchmesser . . . P ,ouu.l:.-sua:r 1,700/2,000,2,262]2,625/3,050 Dg. . mm |2,1072,607|2,078 3,478 3,808 |4,308 4,808 5'5? 6,67 |7,213/8,2139,213
Nr. | 71 |66 | 61 | 56 | 53 | 50|47 |42 | 36 De. .mm | 12 | 13 14 15 1 | 18 0 22 |
Spiralbohrer . . . . .
mm 0,66 084 11,2 |15 1?8| 2 |238 2,7 S . .mm | 1471 1,471 | 1,724 | 1,724 ] 2 25 | 25 | 2,18
" Schlasselweite, . . . . .mm | 3 |45 [ s 3 6 | 7] 7|8 G ... 12 17 14,5 | 14,5 | 12,5 | 12,5 10 10 9
T Dy. . mm | 9897 10,807 | 11,535 | 12,535 | 13,144 | 15,141 | 16,426 [ 18,426 | 20,0256
- ;? 0":5 058 z'; Da..mm | 26 | 28 | 30 | az | a4 3 | 42 | 46 | S0
2,05 3,375 3.8 (4,15 § . .mm| 2,78 | 3,425 | 3,125 | 3,571 | 3,571 | 4,167 | 4,107] § 5
3,475(3,9374,400.4,825 G rivig 8 8 7 7 6 6 5 5
el i mnd i % . . mm | 22,026 | 23,532 | 25,532 | 26,895 | 28,895 | 32,043 | 36,043 | 38,852 | 42,852

31 |29 | 23 | 18
3113503943

55|64 725 82

Schlgsselweite, . . . . .mm| 8 | 10 | 10 | 12 | 12 17

1) Dr. Leop. Lﬂwenherz, geh !84‘} zu Czamtkau io Posen, Abteilungs-Direktor
der Phys.-Techn. Rei t in gest. 1

U.S. St.=Gewinde (Sellers?)-Gewinde).

(Umr.ed-States -Standard- Syslem )]

!} Bodmer, zuerst Mechaniker, spater Artillerieoffizier, Fabrikleiter usw., geb 1786 in
Zirich, gest. 1864 in Zirich,

Nallmnschmen-ﬁewmde frither Néhnorm 100.
def wie U.5.5t.-Gewinde (5. 293).

Nor i Bolzen | Bolzen u. | Mutter
Nach dem ,,Report of the Working Comlu.ee to the Sectional Comittee on the Stanﬂa:d:» Anflen- | N — Mutter
zation and Unification of Screw Threads, organized under the rules of the A | ff;‘f“ Steigung m:ﬂm- Kern- | Flanken- | Aufen- | Kern-
neering Standards Commission" vom Mai 1924, Es sind 2 Gewinde (gleichen Pmﬁlsl ein in Zoll | |
Grob- und ein Feingewinde aufgestellt, wovon das erste dem Sellers-Gewinde mprtcht | mm mm mim mm | mm mm
Der Bolzen kann im Grunde und dncMuttcnm&uﬁ:ndurthmsergarundelmn das 5 - -
spiel im Aub g In lgenden Tafeln sind nur die Bolzen- :::u \ 133 g’ig: | ;:gg‘: ;-321‘5 | ;:;i‘!g i’.g;g ;:.‘53:5
bmessungen gebracht. % S
¢ i | U | 56 | 04535 | 238 | 1291 | 2086 | 2414 | 1,889
AuBlen- 1, 44 0,577 3475 2,425 3,217 2,550
usehmesser | Da | da=Da+ ot fu | 40 | 0835 | 3572 | 2748 3160 | 3618 | 2,385
P R Uy 40 0,635 4,366 | 3,542 3,054 4,412 3,679
| Da—28 *f1 32 0,7938 4,763 4,731 4,247 4,820 4,903
Kern- D 1 e 28 0,907 4,763 3,591 4177 4,828 3,786
durchmesser | ¢ dp=Di+ . # e 28 0,907 5,953 781 5,367 6,018 4,976
3 :f‘ i 40 0,635 6,350 5,526 2:9 ?.3392 g%
= | 20 1,270 7,144 5,404 319 s 7
Flaskes- | o | Ya1Da + Di); Y | 28 | 007 7a44 | 3972 6558 81167
durchmesser | De—t e | 18 1411 7.938 glo+  zoa oo | eto
- iy | 28 0,907 9,525 8,353 8,039 ; 5
Steigung. . . | 5 120ll: Gangzah :J:. 2B | 0807 | aLi3 | oo | 1057 | 78 | 10436
Gewindetiste. | £ !‘,‘.b:u.mm-s ha | 20 1,270 | 14,288 12,638 13,463 | 14,380 12,913
Dreieckshobe. | & | 0,866025+§ Fahrrad-Gewinde nach DIN FAFA 4,
Gewindeform wie das C.E.I.-Gewinde (S. 336).
_ FPeingewinde Die Gewinde mit den Aufendurch o 2337, 6,350, 7938, 9,525, 14,288, 25,400,
| s | 3:‘.,_766, 34_,798 sr.immm:\ mi_l. qeu C.E.L Durch Ab-
D, | e D;§;1|51l s it o . ChEas S
i | | | 2,032 1,548 1,790 56 0,454
Neo| = | = | = | =} | 1,52¢] 1,012] 1,318 80 | 0,318 | 0,206 Schlauchventil-Gewinde
v 3| S5 Tdael ko5 ogo oms | 18| Lass| viss & o397 o2 foibes DU IR
vo3| 2s1s 1827 27 48 o,mio:m 2515 | 1.925| 2220 56 | 0,454 0,295 Thearetische Werte:
w 4| 2,845 2,021 2,433 40 | 0,635 | 0412 2,845| 2,157 2,501 48 | 0529|0.m Gewinde- £ — 0,866 - kl ty= 0,703 - b a=r
" : 3175 2,351 2??; 40 0,635 0,412 3.1rsi z,;gs 2,800 44 !g:gn 0.3?; bezeichnung | * =0,054+
» 6] 3,505 24730 2989(32 0,794 0,516 3,505| 2,681 3,093/ 40 ;0,635 | 041 =
w8l 4,166 3134 3650 33 0,794 0516 4166| 3,250 3,708 | 36 0,706 0438 35 o | iy
10| 4826 3450 413824 1,058 0,688 | 4,826 3,794 4,310 32 0,794 | 0,516 e o -3 oo
wi2| 5486 4110 4798 24 1,058 0,685 | 5486, 4308' 4,397 28 0,007 0,589 LS i L_AhboT el
1| 6350 4,700 5,525 20 1,270 0,825 | 6,350 5471 5762 28 0907 0,589 Bolzen
S| 7,938 6,104 7,021 18 1,411 0,017| 7,938 6,502 7,250 24 1,058 0688 Gewlnde-| Stei. | G2ogs [ — —————
ol ) e o v\ be we b o e o) | S| G | o e 1
(1, ) ) 141,17 ' : aul =
Ve (12700 | 101627 11431 13 1,954 | 1.260 120700 | 11.050 11875 20 1,270 ' 0,825 Rang B | Zoll | Gribt- | Kleinst- | GroBt- | Kleinst- | GroGt- | Kleinst-
'5}." |4§sa ugas 1291312 2,147 | 1,375 M;&S 112,454 !33;; 13 :1,:1: g,g:? | mad | mal ma | maB | mal | mal
W | 15,875 | 12,875 114,375 11 2,309 | 1,500 [ 15,875 | 14,041 14,958 18 1,411 0917 Ved m S T %30 | 66 232 | 7.10
e 1905'.0“"5j ,750 17,400 10 2,540 | "‘35" 19,050 m:ggs wgig 16 _t.gssji.os*. ng 0'9?3; gs “?}.;3; L9520 g.ogg g,égg ;?39 ;‘625
Iv'*|22,225 | 18,559 120,392 | 9 | 2,822 | 1,833 |22,225| 16,867 | 21,046 14 | 1,814 1,179 v : 2 y ;s ;
* 25400 21,276 23,338 8 3,175 | 2,062 | 25,400 | 23,042 124,221 ' 14 (1,814 1,179 g12 0977 » 15245 | 12,091 | 10,809 | 10,747 [,11.608 | 11,436
iy | 28,575 123,861 126,218 | 7 | 3,629 2,357 |28,575 (25,825 27,200 12 2,117 1,375 | Mutter }
Y,7|31,750 27,036 129,393 7 3,629 2,357 (31,750|29,000 30,375 12 2,417 1,375 Gewinde- | Stel- | Ga%& | o rchm, | Kerndurc Flankendurch
:; " | 38,100 gz.gm-ss.ssg: g 4%52,?50 33.100|35.350 36,725 12 2,117 1,375 bezeich- | gung | :ﬂ AR )
* (44,450 | 37,850 41,150 | 5,080 | 3,300 oung | r6Bt- | Kleinst- | GroBt- | Kleinst- 80t- | Kleinst-
50,500 43,468 47,134 41y 5645 | 3,666 | 1 Zon | GroBt |1“,§‘:§ | SRt | Eleinat- [\GIoRL: | Keleln
l;‘: 57,150 (49,818 (53,484 4%/, 5,645 3,666 . |
Sl w1 b o 0B | B | oo | o | oon | oo | b | b
i s 4 6,350 4, 51 0,907 10. 10, 9,388 | 9,261 | 9.977 \
76,200 |67.950 | 72,075 | 4 £,350 | 4,125 | Vg 12 0,977 26 12601 | 12449 | 11,227 | 11,075 11.862 | 11.710

1) William Sellers, Prof. am Stevens-Institut, Leiter der Kanadischen Niagara-Kraft-
Gesellschaft, geb. 1827 in Philadelphia.

Die Gewinde stimmen iberein mit 1.A.E. (Institution of Automobile Engineers),
London) Data Sheet No. 100 v. Sept. 1923.
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Anhang
Amerikanisches scharfes ,,V*-Gewinde. Deutsche Réhrengewinde.
Angenommen im Jahre 1903 vom Verein Deutscher Ingenieure, vom Verein
. AuBmdunhmr. i |D, deutscher Gas- und Wasserfachminner, vom Verein deutscher Zentral-
i"_"r'T—\Sh'—Qp e — heizungsindustrieller, vom Verband deutscher Rohrenwerke.
i 4 | Korndurdunews ., | Dy _P:"" Do = 1732065 Durch DIN 259 (S. 320) ersetzt.
1 a | Ds—ts {Whitworth-Gewindeform.)
1 Flankendurchmesser . | Dy | 5, _ o 36603 .5 = -
! a Lichter Rohrdurchmesser engl. Zoll | o | s Y ‘ ol Ch
i e - =i 6 52 : ? .
31 @ Sm . sl - . mm 35 . 9,525 12,7 | 15878 | 19,05
| £ i, 2 ﬁahéiir(iznga auf 1 engl. Zoll | 19 : 12 | 145 ;; | I::SS
i | . uB. Rohr- u, Gewindedurchm, mm | 13 16,5 20 '
L Gowiadticto . . . s [ish ||l B0008 = Rerndurchmesser - - » + « + » | 11,20 | 1479 | 1818 | 20,68 | 24,18
i s = FlankenmaB . . . . . . .. , | 12,145 15645 1934 | 21,84 | 25,34
H -angzahl G .
auf 1 Zoll englisch Lichter Rohrdurchmesser engl. Zoll | 1 | 1%, 13, 1, 2
— - e mm | 254 | 31,749 | 38,000 | 44,449 | 50.799
Ao Gangzahl Gewinde- | Kerndurch- | * &80
Stef, durch- Anzahl der Gange auf 1 engl. Zoll | 11 11 11 11 1
i W€ | tiefe | meser | oo Aub. Robr-u. Gewindedurchan o | 33 | 42 | 48 2 89
N urchmesser . . « + « +» n 30, 39, f {
engl. Zoll | mm mm mm mm mm FlankenmaB . . . . . . Doon | 3usa | dos2 | 4bs2 | sasz | sns2
1, 6,35 | 20 1,27 1,10 4,15 5,25 Lichter Robrdurchmesser engl. Zoll | 2!, 2y | 3 M | 4
:::n ;:52 }2 :.:; . :.gg g.sg g,zzs'. = A mm | §7,149 | 63,459 | 76,199 | 88,398 = 01,6
fopgm Lm0 | oo | (s Seesiizala TR T8 T, |
B 1250 | 12 12 1,83 10, uB. - 0. m. mm | 70 |
l ' % B i Kerndurchmesser « « = « « o » | 67,08 | 73,04 | 8608 = 0854 1104
Yie 14,29 12 242 | 1,83 10,63 1246 FlankeomaB . . . . . ... , | 6852 | 7452 | 8752 | 10002 | 112,52
5y 15,87 11 2,31 2,00 11,87 13,87
g 17,46 1 23 | 200 1346 | 1546 Anmeﬂmnr Das unabanderliche Mag des Rohres ist sein auberer Durchmesser. Ver-
*/a 1905 | 10 2,54 2,20 14,65 16,85 ken werden durch Anderungen des inmeren Durchmessers
Bie 20,64 | 10 2,54 2,20 16,24 18,44 herbeigefihrt Bezeichnung nach der lichten Weite in engl. Zoll ist nur Handels-
| | bezeich iner Rol te. Das &uBere MaB des Gewindes ist gleich dem 4uBeren Rohr-
e | 22,22 9 2,82 2,44 17,34 | 19,78 durchmesser.
il 2540 8 317 275 | iom | s
B, | 23,57 7 | 363 344 | 2220 | 2543 Riihrengewinde nach Sellers.
1y | 3,75 7 3,63 344 | 2547 28,61 Flankenwinkel = 60°.
1y | 3492 6 | 423 3,67 27,58 31,25 Diese Sellers-Tafel wird sehr hiufig mit der Whitworth-Tafel verschmol-
ll:f“ i 3?";2 g ;’g 3-% g‘z’ﬁg I %'23 zen, indem man die AuBendurchmesser nach Sellers, die Gewindeform nach
l'.": | 4445 H 508 440 3565 | 40, Whitworth ausfithrt, . ;
Iy . 4162 | 4y 5,64 4,80 37,84 | 42,73 Lichte Rohrweite . . engl. anl T ' ED 5, |
| ]
4 wso | 4 | se 5 P 56 % a E i 348 | 635 | 9,53 | 12,7 | 1588 | 19,05 | 22,23
21, | 5397 45 | 564 4,80 44,19 | 4908 Gangzahl aaf 1 engl. Zoll . . | 26 19 |19 14 14 14 14
2, 57,45 4y | 5,64 4,89 47,37 | 5226 Aulendurchmesser . . . 10,32 | 13,49 | 15,87 | 20,64 | 23,02 | 26,20 | 30,16
s 60,32 4y | 5,64 4,89 50,54 5543 Kerndurchmesser . . . . ,, 9,44 | 11,76 | 14,14 | 18,29 | 20,67 | 23,84 | 27,81
20 63,50 a8 5150 52,50 58,00 |
1 2 66,67 4 6,35 s 5567 | 61,17 Lichte Robrweite . . engl. Zoll [ 1 ‘ Ba | M | e | 1Y | 13 | 1Y
2| Goss s e He e e W m v mm|2%4 |28.98 3075 3493 [ 184 [ 4028 | aeas
2y 73,02 4 ! 35 5,50 04 7,52 uf 1. Zoll T 11 THET 11 1 11
3 76,20 3 7,26 628 | 6364 | 6992 Saoghl sl Lo Al e
| W dw 33,34 | 37,27 44,27 | 44,45 | 47,62 | 50,80 | 53,97
3 7937 3 7,26 628 | 668t | 1309 Kerndurchmesser - . » « » | 30,34 | 3427 | 3827 | 4143 4780 | 5097
8, 82,55 3, 726 | 628 69,99 76,27
3, 85,72 E P 6,77 72,18 78,95 Lichte Rohrweite. , engl. Zall [ 2 2y, | 2y | 2|3 | Y| 4
3y 88,90 kI 7.82 6,77 [ 7536 82,13 i " ....mm|58 | 5745 635 | 6985|762 |889 |1016
3y 92,07 3, 782 | 677 78,53 85,30 T T
3/, 95,25 3 | 847 7,33 80,59 87,92 Gangzabl auf 1 engl. Zoll . . | 14 1" 1" 11 " | 11
s 98,42 3 | B4y 7,33 83,76 | 91,09 AuBendurchmesser. . . . mm | 60,32 | 66,67 76,20 | 79,37 | 83,90 100,01 142,71
4 | 10160 3 I 7.33 86,04 94,27 Kerndurchmesser . . . . , | 57,32 | 63,67 | 73,20 | 76,37 | 85,90 | 97,00} 109.74
Amerikanisches Rohrgewinde. American Standard Taper Pipe (ASTP). o .. | Avsen- | Flanken- | Flanken-| Go. | gin.
Das ASTP-Gewine fst das erworterte Brl vl B Stel: | durch. | durche | dureh- | winde- | schraub.
iggs-Gewinde und wurde 1919 genormt und durch- suf gung messer B | messer A
von einer groflen Reibe Fl 60°, messer k Me3seE | ym: Ab- |am Rohr- lange lange
l. i g D kshiihe, Kegel l. 16 (halber Kegelwinkel 1°47° 227), G!ngu d' stand F | ende E F
o * |mm| 1" |2.54|n|n mm | min mm mim mm mm
Y| 3|27 | 270 | 09408 | 10287| 9519 | 9233 | 6700 | 4572
1 6|18 180 | 14112 | 13,716 | 12,443 @ 12,126 | 10,206 ,080
3s| 10|18 180 | 1,4112 | 17,945| 15926 | 15,545 | 10,358 6,096
1 13 ] 14 140 | 18144 | 21,336| 19,772 | 19,264 | 13,556 | 8,128
Syl 19| 14 140 | 1,8144 | 26,670 | 25117 24,579 | 13,861 8,611
25 | 1Yy | 115 | 2,2088 | 33,401 | 31,461 | 30,826 | 17,343 | 10,160
1,0 32 | 1Y, | 115 | 2,2088 | 42,164 | 40,218 39,551 | 17,953 | 10,668
;‘}. 38 u:;, 15 2.2:023 g?gg g.g:; | -;s.gg; 13.;?; 10,668
50 | 11 115 | 2,20 | 574 19,21 11,075
lt-—smmmf (08d*66)/e————= = 21| 64| 8 'l s 34750 | 73,025| 70,459 | 69,076 | 28,892 | 17,323
[‘_mmmmwmaa*w/aq 2awdierdpitze |eUnoolitindipe Ginge =) m| 8 Bo | 3,751 | 88000 | 86,068 | 84,852 | 30,480 | 19456
- Astind Fats etrdlrebmogm$ ool Gange L 3, 90| 8 80 | 3,1751 [101,600| 98,776 | 97,473 | 31,750 | 20,853
B e — ol . O = 10| 8 80 | 3,1751 | 114,300 | 111,433 | 110,093 | 33,020 | 21,438
o N 4yl 13| 8 80 | 3,1751 | 127,000 | 124,103 | 122,714 | 34,290 | 22,225
5 |125) 8 80 | 34751 | 141,300 | 138412 | 136,925 | 35720 | 23,800
N & 150 | 8 B0 | 3,1751 | 168,275 | 165,252 | 163,731 | 38,417 | 24,333
; 7 |175| 8 B0 | 3,1751 | 193,675 | 190,560 | 188,972 | 40,957 | 25400
- - B |200]| 8 Bo | 3,751 | 219,075 | 215501 | 214,214 | 43497 | 27,000
A 8 4 9 |225] 8 B0 | 3,1751 | 244,475 | 241,240 | 239,455 | 46,037 ,702
10 |250]| 8 B0 | 3,1751 | 273,050 | 269,772 | 267,815 | 48,895 | 30,734
11 |275] 8 B0 | 3,1751 | 208,450 | 295,133 | 293,093 | 51,435 | 32,639
12 |300| 8 B0 | 3,4751 | 323,851 | 320,493 | 318,334 | 53,975 | 34,544
14 (350 8 Bo | 3,751 | 355,600 | 352,365 | 349,886 | 57,150 | 39,675
15 | 375 8 80 | 3,1751 | 381,001 | 377,805 | 375,127 | 59,600 | 42,850
16 |400( 8 B0 | 3,1751 | 406,401 | 403,245 | 400,368 | 62,230 | 4b,025
17 425 8 80 | 3,751 | 431,801 | 428,626 | 425,609 | 64,770 260
18 450 | 8 80 | 3,1751 | 457,201 | 454,026 | 450,851 | 67,310 | 50,800
20 [s0)| 8 80 | 3,1751 | 508,001 | 504,707 | 501,333 | 72,390 | 53,975
22 |ss0| 8 80 | 31751 | 558,810 | 355,388 | 551.816 | 77,470 | 57,150
24 600 | 8 Bo | 34751 | 609,601 82,550 | 60,325
26 650 | 8 BO | 3,1751 | 660404 | 656,750 | 652,781 | 87,630 | 63,500
28 (00| 8 80 | 3,1751 711,201 | 707,431 | 703,264 | 92,710 | €6,675
30 |750| B 80 | 3,1751 | 762,001 | 758,012 | 753,764 | 97,700 | 69,850
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Anhang
S r Kordelgewinde.
1 - o -
. T
L “0a S = steigung; ;
L 4 s Gewinde.
A Abgekirzte Bezeichnungen nach DIN 202,
AuBendurchmesser mm | 10 | 12 | 14 | 16 | 18 ' 20|22 |24 262830 A. Fiir eingéingize Rechtsgewinde.
co— des { .
Zeichen
eln, — Fiir Gewinde
Steigung . . . . .mm | 2 25| 3|35 4 4 |45 45) 5| 5|55 ﬁ‘?.;‘h“..f.“ Yo der MaBangabe Buigpiel nach DIN
Kendurchmessee . mm | 8 (9)5 | 11 [12,5|13,5/15,8| 17 | 19 | 20 | 22 23,8 gewindes |
J i 5 | AuBengewindedurchmesser |
Withworth- e | PRI = ”
AuBendurchmesser mm | 32 | 34 | 36 | 38 | 40 | 42 | 44 | 46 | 48 | 50 Gewlids "5 Zohzeichen !
T dedurchmesser | |
[ Whitworth- |  AuBengewin ”
Steijgung. . .. .mm| 55 6 |6 (65|65 7| 7 7,5 75| 8 Feingewinde | W ;ln M.l']nnﬂ:nznulﬁl Slmgml W 104 x2/q f 239 und 240
Kerndurchmesser . mm | 25,5 (26,5 [28,5| 30 : 32 | 33 | 35 38,5(365| 40 i Wth- - - Innmdmchmesserdeskohtu y ‘ =
| 1thworth-
L Robrgewinde| K in Zoll z:;l[;;ggiﬂgtsm R4" . 259
Metdsehes_ AuBengewindedurchmesser I S
. o . ) Gewinde M in Millimetern ME0 | 13undi4
Rohrgewinde fiir die Rohre der Feinmechanik. & : - TP
Metrisches AuBmguwindedurchmm B'I 1 bis 3
Aufgestellt vom XVI. Deutschen Mechanikertag 1905. Feingewlnde M | in Millimetern mal Steigung | M 104x4 | cio" oy Tels
in Millimetern [ 519, 5200, 52_‘
Wandstirke | Ganghthe | Gangtiefe | Wandstirke | Ganghthe | Gangtiefe = ) AuBengewindedurchmesser
pez- S ; 103 BlL4und 2,
mm mm mm mem mm mm gewinde Trapg | in m%ﬂmw Trapg 48 %8 _ 378 und 379
| = AuBengewindedurchmesser | )
.50 O 0,300 oo 0,525 Rundgewinde | Rundg | in Millimetern mal Steigung Rundgmx‘_-‘."i 405
0,75 . 0,5 0,375 1,25 | 08 0,600 R  in Zoll B |
Anﬂengewlndedurchmwser 513, 514
Sagengewinde | Sigg | in Millimetern mal Steigung | Sigg 70 %10 ‘ ’515
Als Ganghbhe des auf ein Rohr zu schneidenden Gewindes ist diejenige In: Rl mereen
Ganghéhe gewihlt worden, welche in der Tafel iiber die Befestigungs- B. Fiir Links- und mehrgingige Gewinde.
schrauben (L&wenherz-Gewinde, S.337) fiir denjenigen Durchmesser vor- Bezeichoung |  ap,. eiei- —— R | ———
geschrieben ist, der das Vierfache der Wandstarke des betreffenden des Zusatzes | kurzung| “hen- hoe 8 | [ Gait
Rohres betrigt. dhiugre‘ | |
Gxn;ﬂilm dicht | ‘winde. 2" dicht | - |DINHund259
bezeich- i
__| oung
| | links W 104 XYy )
Links- b= |
gewindet) |
™ ahrria et . — alle Gewinde
DEIEES | 4 gang | b e unter &
Gewminderechts| *) | | 2gAng Trapg 48 16 | |
. 2gang links 2" - |
Compterions | lites -2:5':';:1*: [ !
winde I i | Trapgasxts | 1TapE

*) Die Gangzahl ist von Fall zu Fall einzusetzen.

1) Bei Teilen. die m:t Rechha- nnd mit Linksgewinde versehen sind, z, B. Stangen-
schlssern, Eit ist auch vor die Gewlndebezeichnung des
Rechtsgewindes das Wcrt s rechts™ zu setzen.
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